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Zentrifugal-Reinigungsvorrichtung in Kanisteranordnung 



Patentansprttche 



2/ Kopfteil fUr eine Zentrifugal-Reinigungseinrichtung, dadurch 
gekennzeichnet, dafi eine Einheit zum Abdecken 
des einen Endes eines schalenartigen Aufbaus vorgesehen ist, 
um mit dies era eine Trennkainraer zu bilden, daB die Einheit 
entgegengesetzte Enden aufweist, die die Begrenzungen ihrer 
zentralen Achse bestimmen, daB das eine Ende von diesen im 
Anwendungsfalle der Einheit dazu dient, die eine Endoberfia- 
che einer Trennkammer zu bestimmen, daB ein Strttmungskanal 
in dieser Einheit vorgesehen ist, dessen eines Ende sich zu 
einer Einrichtung hin flffnet, welche einen EinlaB zur Einheit 
bestimmt, daB der EinlaB bezttglich des anderen Endes der Ein- 
heit nach innen und in einer Richtung gerichtet ist, die an- 
fangs im allgemeinen gleich derjenigen der zentralen Achse 
der Einheit ist, und daB der Kanal eine axial gerichtete 
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Spiral- oder 

Schraubenform aufweist und das andere Kanalende an dem einen 
Ende der Einheit freiliegt. 

Kopf teil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet 
dafl die Einheit einen ira allgemeinen zylindrischen KSrperab- 
schnitt mit einem zentralen axial gerichteten Durchgang auf- 
weist, und daB das eine Ende der Einheit einen r6hrenf5rmigen 
Vorsprung en thai t, der eine Axial verl singer ung des Durchgangs 
bildet und rait diesem eine Uberlaufdtise bestimmt, 

Kdpf teil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net , dafl das eine Ende der Einheit ausgebildet ist, urn ei- 
nen grSfleren Abschnitt des StrSraungskanals freizulegen. 

Kopf teil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, dafl der freiliegende Abschnitt des StrSmungskanals 
Schraubenform aufweist, dessen Bogenumfang im wesentlichen 
360° betrSgt. 

Kopf teil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dafl eine seitliche Offnung den EinlaB mit dem Stro- 
mungskanal verbindet. 

Kopf teil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB die Einheit einen im allgemeinen zylindrischen 
Kdrperabschnitt aufweist, und daB der Strdmungskanal in der 
Sufleren UmfangsoberflSche des im allgemeinen zylindrischen 
Korperabschnitts ausgebildet ist. 

Kopf teil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Abschnitt des StrOmungskanals , der unmittel- 
bar dem EinlaB folgt, ein Tiefen-Breiten-Verhaitnis von nShe- 
rungsweise 3 zu 1 aufweist. 

Kopf teil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB die EinlaBftf fnung mit dem einen Ende des Str8- 
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mungskanals durch einen seitlichen Durchgang verbunden ist, 
wobei jenseits von diesem der Strttmungskanal einen kurzen 
Bogenumfang aufweist, der durch eine Einrichtung tiberbrilckt 
wird, die roit diesem einen Stroroungs-EinschrSnkungs-Abschnitt 
des StrSmungskanals bildet, wobei jenseits des Str6mungs- 
EinschrSnkungs-Abschnitts der Str5mungskanal eine Basis hat, 
die einen Teil der einen Endoberf ISche der Einheit bildet. 



9. Kopfteil nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
n e t r daB der Bogenumfang des StrSmungs-EinschrSnkungs- 
Abschnitts des Strttmungsdurchgangs im wesentlichen 90° be- 
trSgt. 

10. Kopfteil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 

n e t , daB der Bogenumfang des schraubenfQrmigen StrSmungs- 
kanals im wesentlichen 450° betrSgt. 

11. Kopfteil nach Anspruch 10 f dadurch gekennzeich- 
n e t , daB der StrSmungskanal lSngs seiner gesamten LSnge 
eng ist. 

12. Kopfteil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
n e t , daB der Einlafl und der StrBmungskanal einen konti- 
nuierlichen StrOmungsweg bilden, dessen grSBerer Abschnitt 
zu dem einen Ende der Einheit offen ist und beziiglich dieses 
einen Endes nach aufien weist. 

13. Kopfteil nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB das Kopfteil einen zentralen Durchgang auf weist, 
der einen AuslaB aus der Trennkarojner bildet, die es abdeckt, 

14. Zentrifugal-Reinigungseinrichtungseinbau, dadurch g e k e n n 
zeichnet, daB eine Einrichtung eine Einspeisekammer be 
stiirant; daB wenigstens eine Zentrifugal-Reinigungseinrichtungs 
einheit mit einer Einrichtung vorgesehen ist, die eine Trenn- 
kammer .bestimmt, welche ein UberstrOmungsende und ein Unter- 
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strttmungsende aufweist, daB das UberstrSmungsende der Trenn- 
kammer mit der Einspeisekammer tiber eine Offnung in einem 
Wandabschnitt der Einspeisekammer durch eine Einrichtung ver- 
bunden ist, die einen Zuftthrungseinlafi bestimmt, welcher im 
allgemeinen in der gleichen Richtung wie die LSngsachse der 
Trennkammer gerichtet ist, daB der Zuftihrungseinlafi durch 
eine Einrichtung verlMngert ist, die einen schraubenf8rraigen 
Einflufldurchgang bestimmt, der beziiglich des Uberstromungs- 
endes der Trennkammer nach innen gerichtet ist und sich zu 
diesem UberstrOmungsende hin flffnet. 

Einbau nach Anspruch 14 , dadurch gekennzeichnet , 
dafl die Zentrifugal-Reinigungseinrichtung eine Einrichtung ent- 
halt, die eine Kappe fttr das Uberstrdmungsende der Trennkammer 
bestimmt, und daB in der Kappe wenigstens ein Abschnitt des 
ZufUhrungseinlasses und des schraubenfSrmigen Einf luBdurch- 
gangs ausgebildet ist. 

Einbau nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Abschnitt des ZufUhrungseinlasses sich bezttglich der 
SuBeren Oberfiache der Kappe nach innen und zu der einen Seite 
der Kappe im allgemeinen parallel zur zentralen Achse der 
Kappe Sffnet, und dafl der schraubenfGrmige Einflufldurchgang 
tun diese zentrale Achse gerichtet ist. 

Einbau nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet , 
dafl der Umfang der Trennkammer durch einen schalenartigen Auf- 
bau bestimmt ist, dessen Umfangswand um die zentrale LSngs- 
achse der Trennkammer im allgemeinen symmetriscti aufgebaut 
ist und eine Offnung zu jedem Ende von dieser bestimrat, und 
dafl das Ende des schalenartigen Aufbaus, das das UberstrOmungs- 
ende der Trennkammer bestimmt, einen Teleskopsitz mit der Kappe 
bildet. 

Einbau nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, 
daB der grOflere Umfang des schraubenfSrmigen Einf luBdurchgangs 
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in der Oberflache der Kappe ausgebildet ist, die zura Uberstro- 
mungsende der Trennkammer freiliegt, und dafl der Querschnitt 
des schraubenformigen Einf lufidurchgangs einen wesentlichen 
Umfang aufweist, der anfangs zur Trennkammer freiliegt und 
rasch und relativ gleichmaBig sich in Richtung der Oberflache 
der Kappe verringert, die das Ende von diesem bestimmt, wel- 
ches das Innerste der Trennkammer ist. 

19. Einbau nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet , 
dafl eine Einrichtung einen Entleerungsdurchgang aus dem Unter- 
strSmungsende der Trennkammer bestimmt, daB eine Einrichtung 
in einer Endabstandsbeziehung zur Einspeisekammer gelegen 1st, 
die eine weitere Kamraer bestimmt, welche darauf eine Einrich- 
tung aufweist, um als Sitz fur diese Einrichtung zu dienen, 
welche einen Entleerungsdurchgang aus der Trennkammer bestimmt, 
wobei durch diese Sitzeinrichtung der Entleerungsdurchgang mit 
der weiteren Kammer verbunden ist, 

20. Einbau nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine Einrichtung in Verbindung mit der Einrichtung, die die 
Einspeisekammer bestimmt, und die Sitzeinrichtung so aufgebaut 
ist, daB eine Gleitsitzbefestigung der einen Zentrifugal- 
Reinigungseinrichtungseinheit dort dazwischen gebildet wird, 

um deren Trennkammer in einer direkten Verbindung mit der Ein- 
speise- und der weiteren Kammer anzuordnen. 

21. Einbau nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Einrichtungen, die die Einspeisekammer bzw. die weitere 
Kammer bestimmen, durch versteifende Glieder miteinander ver- 
bunden sind, die mit diesen einen Rahmen bestimmen, in dem die 
Zentrifugal-Reinigungseinrlchtungseinheit oder -einheiten mit 
freiem Zugang zu dieser bzw. diesen angeordnet ist bzw. sind. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeich- 
net , daB der Rahmen vertikal gerichtet ist, um die Einspei- 
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sekammer auf der Oberseite und die weitere Hammer auf der 
Unterseite des Rahmens anzuordnen, dafl eine Einrichtung, die 
einen Einspeisedurchgang fUr das Material bestimmt f dessen 
Bestandteile getrennt bzw. klassiert und/oder gereinigt wer- 
den sollen, zentral beziiglich des Rahmens angeordnet ist und 
zum AbfOhren am oberen Ende von diesem mit der Einrichtung 
verbunden ist, die die Einspeisekammer bestimmt, und dafl eine 
Vielzahl von Zentrifugal-Reinigungseinrichtungseinheiten vor- 
handen ist r die in gleicher bzw. Shnlicher Weise zwischen der 
Einrichtung, die die Einspeisekammer bestimmt, und der Einrich- 
tung angeordnet sind, die die weitere Kammer bestimmt, und in 
ahnlicher bzw. gleicher Weise der en Trennkammern mit der Ein- 
speisekammer und der weiteren Kammer verbinden. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeich- 
n e t , dafl eine Linrichtung, die eine zusStzliche Kammer be- 
stimmt, ttber der Einrichtung angeordnet ist, die die Einspei- 
sekammer bestimmt, dafl jede Zentrifugal-Reinigungseinrichtungs- 
einheit eine Einrichtung aufweist, die einen Auslafl aus dem 
UberstrSmungsende ihrer Trennkammer mit einer rahrenffirmigen 
Einrichtung schafft, die sich durch die Einspeisekammer er- 
streckt und gegentiber dieser Einspeisekammer abgedichtet ist, 
und dafl das eine Ende des Auslasses in einer direkten Verbin- 
dung mit einem zentralen LSngsabschnitt der Trennkammer und 
das andere Ende des Auslasses in einer direkten Verbindung 
mit der zusStzlichen Kammer ist. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeich- 
n e t , dafl eine Einrichtung vorgesehen ist, urn eine Einrich- 
tung, die das UnterstrcSmungsende der Trennkammer bestimmt, an 
der Sitzeinrichtung und in Verbindung mit dieser 15sbar fest- 
zuklemmen. 

25. Reinigungseinrichtungspaket fiir die Aufnahme von Materialien, 
deren Bestandteil oder Bestandteile getrennt bzw. klassiert 
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und/oder gereinigt werden sollen, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB Einrichtungen vorgesehen sind, die 
eine EinlaBkammer und eine AuslaBkammer bestimmen, daB die 
Kamraern axial beabstandet sind, daB wenigstens eine Zentri- 
fugal-Reinigungseinrichtungseinheit zwischen den Kammern an- 
geordnet ist und Einrichtungen an entsprechenden entgegenge- 
setzten Enden davon aufweist, die einen ersten Durchgang fttr 
den EinfluB der Materialien zu diesem bzw. einen zweiten 
Durchgang fiir den AusfluB eines Teils der Materialien von 
diesem bestimmen, daB der EinstrSraungsdurchgang eine Einrich- 
tung aufweist, die einen EinlaB zu diesem bestimmt, der zur 
EinlaBkamraer bin freiliegt, daB der Ausf luBdurchgang so ange- 
ordnet ist, daB eine AbfUhrung zur AuslaBkammer ermBglicht 
ist f und daB der Einf luBdurchgang so angeordnet ist, daB der 
Anfangsteil davon einschlieBlich dem EinlaB in einem im we- 
sentlichen geradlinigen Lauf gerichtet ist, dessen Richtung 
im wesentlichen gleich der Richtung der zentralen Langsachse 
der Reinigungseinrichtung ist. 

26. Reinigungseinrichtung spaket nach Anspruch 25, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB die Offnung zum EinlaB beziig- 
lich einer Materialstroroung zu der und in die EinlaBkammer 
positioniert ist, urn wenigstens einen Teil der Materialien 
zum Einstrdmungsdurchgang einzuf vihren , in dem dieser Teil 
quer iiber dem EinlaB und im allgemeinen in Querrichtung zum 
EinlaB bewegt wird. 

27. Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 25, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB eine Offnung zum EinlaB zum 
Einstrdmungsdurchgang in einer Einrichtung angeordnet ist, 
die einen Wandabschnitt der EinlaBkammer bestimmt, und daB 
die EinlaBkammer eine Einrichtung zum Leiten von Materialien 
aufweist, deren Bestandteile getrennt bzw. klassiert werden 
sollen, urn diese ttber der Offnung im allgemeinen quer zu die- 
ser zu bewegen, wodurch in charakteristischer Weise verur- 
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sacht wird, daB wenigstens ein Teil davon durch den EinlaB zu 
dem und durch den Einstrfimungsdurchgang bewegt wird. 

28. Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 27, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB die Zentrifugal-Reinigungsein- 
richtungseinheit eine Trennkammer aufweist, die durch einen 
schalenartigen Aufbau bestimmt ist, der sich zu jedem der ent- 
gegengesetzten Enden hin Bffnet, daB ein UberstriSmungsende und 
ein Unterstrdmungsende vorgesehen sind, daB das tfberstrSraungs- 
ende durch eine Einrichtung ttberbriickt wird, die eine Kappe 
fiir die Trennkammer bestimmt, dafl der EinstrSmungsdurchgang 
in der Kappe ausgebildet ist und eine Offnung zum EinlaB in 
einera Endoberf lMchenabschnitt der Kappe angeordnet ist, der 
bezliglich der Trennkammer auflen gelegen ist, daB der SuBere 
Endabschnitt der Kappe eine im allgemeinen planare Ausbildung 
aufweist und bei Verwendung der Zentrifugal-Reinigungseinrich- 
tungseinheit in einer abdichtenden anstoflenden Beziehung zum 
Wandabschnitt der Einlaflkammer angeordnet ist, urn zu bewirken, 
daB die Offnung darin rait der Offnung zum EinlaB ausgerichtet 
ist. 

29. Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 28, dadurch g e - 
kennzeichnet, dafl der innerste Oberf lSchenab- 
schnitt der Kappe zur Trennkammer hin freiliegt und darin den 
Ausgangsabschnltt des Einstromungsdurchgangs ausgebildet hat, 
wobei der Ausgangsabschnltt eine im allgem6inen schraubenfor- 
mige Konf iguration aufweist. 

30. Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 25, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB die Zentrifugal-Reinigungsein- 
rich tungseinheit eine Einrichtung aufweist, die eine Trennkam- 
mer bestimmt, daB der EinstrQmungsdurchgang zu dem einen Ende 
der Trennkammer austritt und der Ausstrdroungsdurchgang aus dem 
anderen Ende von dieser austritt, daB eine Einrichtung eine 
Kappe fQr das eine Ende der Trennkammer bestimmt, daB der Ein- 
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strBmungsdurchgang durch die Kappe im allgemeinen axial zur 
Trennkammer gerichtet ist, und daB der Ausgangsabschnitt des 
EinstrBmungsdurchgangs in einem Oberflachenabschnitt der 
Kappe ausgebildet ist, aer zu dem einen Ende der Trennkammer 
hin freiliegt, um zu bewirken, daB die dort hindurchgeleiteten 
Materialien sich zur Trennkammer in einem glatten natttrlichen 
wirbelartigen StrBmungsmuster bewegen. 

31 . Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 25 , dadurch g e - 
kennzeichnet r daB eine Einrichtung zum Befestigen 
der Zentrifugal-Reinigungseinrichtungseinheit vorgesehen ist f 
um einen Gleitsitzeinbau von dieser zwischen der Einrichtung, 
die den EinlaB bestimmt, und den Einrichtungen zu schaffen, 
die die AuslaBkammern bestimmen. 

32. Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 25, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB die den EinlaB bestimmende Ein- 
richtung eine Offnung aufweist, die durch eine Einrichtung be- 
stimmt wird, welche eine Verlangerung von dieser Bildet, wobei 
daran eine Offnung positioniert ist, um die Materialien, deren 
Bestandteile getrennt bzw. klassiert werden sollen, durch eine 
Materialstr6mung in einer Richtung aufzunehmen, die dariiber 
und im allgemeinen quer dazu verlauft. 

33. Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 32, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB der Abschnitt des EinstrBmungs- 
durchgangs, der dem EinlaBabschnitt folgt, ein StrBmungs- 
Einschrankungs-Abschnitt von diesem im Vergleich zu einem 
Ausgangsabschnitt des EinstrBmungsdurchgangs ist, der sich 
zu dem einen Ende einer Trennkammer hin Bffnet, welche im 
Innern der Reinigungseinrichtungseinheit bestimmt ist, und 
daB der AusstrBmungsdurchgang in einer Verbindung mit dem 
anderen Ende der Trennkammer ist. 
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t. Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 33 , dadurch g e - 
kennzeichnet , dafl der Ausgangsabschnitt des Ein- 
stromungsdurchgangs durch einen Str&nungskanal mit schrauben- 
formiger bzw. spiralfarmiger Konf iguration bestiramt wird. 

. Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 25, dadurch g e - 
k e n n z e i c h n e t r dafl die Zentrif ugal-Reinigungsein- 
richtungseinheit eine Einrichtung aufweist, die eine Trenn- 
kammer mit einem kappenartigen Aufbau an dem einen Ende von 
dieser bestimmt, und dafl der Einlafl und der EinstrOmungsdurch- 
gang in einem kappenartigen Aufbau ausgebildet ist und der 
Ausgangsabschnitt des Einstrdmungsdurchgangs in einem Ober- 
flMchenabschnitt des kappenartigen Aufbaus ausgebildet ist f 
der zur Trennkammer hin freiliegt, und eine 360°-Schraubung 
aufweist. 



36, Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 25 , dadurch g e - 
kennzeichnet, dafl die Zentrifugal-Reinigungsein- 
richtungseinheit eine ijn allgemeinen rShrenffirmige Schale auf- 
weist, die eine Trennkammer rait einem Uberstrdraungsende und 
einem UnterstrSmungsende bestimmt, dafl eine Einrichtung eine 
Kappe fiir das UberstrSmungsende bestimmt, dafl der Einstrfimungs- 
durchgang in der Kappe ausgebildet ist, dafl eine Tasche, die 
in einem Abschnitt der Kappe ausgebildet ist, die bezfiglich 
der Trennkammer an die auflerste Stelle weist, wenigstens einen 
Abschnitt des Einlasses schafft, der den Einlaflabschnitt des 
Einstrdmungsdurchgangs bestimmt, dafl die Tasche eine Offnung 
seitlich davon zu einem folgenden Abschnitt des EinstrSmungs- 
durchgangs aufweist, dessen Ausgangsabschnitt kanalfflrmig aus- 
gebildet ist und zum tlberstrfimungsende der Trennkammer inner- 
halb der Umfangsbegrenzung von dieser freiliegt, dafl der Ab- 
schnitt des Stromungskanals, der anfangs freiliegt, relativ 
tief und scharf an seiner Basis geneigt und so ausgebildet 
ist, dafl er sich rasch in der Tiefe verringert, so dafl die 
Materialien, die den EinstrOmungsdurchgang verlassen, in einer 
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glatten, schnellen BewegungsstrCmung bewegt werden, die in 
eigentUmlicher Weise aufrechterhalten wird, wahrend das Ma- 
terial zur und durch die Trennkammer flieBt. 

37. Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 25, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB die Zentrifugal-Reinigungsein- 
richtungseinheit eine r6hrenf6rmige Schale aufweist, die eine 
Trennkammer bestimmt, welche an dem einen Ende von dieser mit 
dem Einstrttmungsdurchgang und an dem anderen Ende von dieser 
rait dem AusstrBmungsdurchgang in Verbindung ist, und daB der 
EinstrSmungsdurchgang eine LSnge derartig gestaltet und ange- 
ordnet aufweist, daB Materialmen nach innen zur Trennkammer 
auf einem Weg bewegt werden, dessen VorwSrtsrichtung in einer 
im allgemeinen axialen Richtung beziiglich der Langserstreckung 
der Trennkammer gelegen ist. 

38. Zentrifugal-Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 25, 
dadurch ge- kennzeichnet , daB die Zentrif ugal- 
Reinigungseinrichtungseinheit eine Einrichtung aufweist, die 
eine relativ ISLngs sich erstreckende Trennkammer zwischen 
ihren entgegengesetzten Enden bestimmt, daB der EinstrSmungs- 
durchgang in einer Einrichtung ausgebildet ist, die eine Kappe 
ftir das eine Ende der Trennkammer bestimmt, und daB eine Ein- 
richtung, die einen Einspeisedurchgang bestimmt, sich durch 
die AuslaBkammer erstreckt und mit der EinlaBkammer verbunden 
ist, urn Materialien dort hindurch und zur Trennkammer durch 
den EinstrSmungsdurchgang zu fSrdern. 

39. Zentrifugal-Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 38, 
dadurch gekennzeichnet , daB die Einrichtung, 
die die EinlaBkammer bestimmt, beabstandete relativ aufein- 
ander zu weisende Wandabschnitte aufweist, zwischen denen die 
Materialien zum EinlaB zum EinstrSmungsdurchgang gefordert 
werden, daB die Kappe eine Einrichtung aufweist, die, darin 
und in Verbindung damit, einen Auslafl aus der Trennkammer 
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bestimmt, der sich dort hindurch erstreckt, die beabstande- 
ten Wandabschnitte liber briickt, gegeniiber der EinlaBkammer ab- 
gedichtet 1st und dazu dient, aus der Trennkammer einen vor- 
bestimmten Mater ialteil zu kanalisieren, der im Durchgang 
durch die Trennkammer getrennt bzw. klassiert wird. 

Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 39, dadurch g e - 
kennzeichnet , dafl die Einrichtung in einer Ver- 
bindung mit der Einrichtung in der Kappe f die einen Auslafl 
aus der Trennkammer bestimmt, einen rShrenartigen Aufbau auf- 
weist, dessen eines Ende aus der Einrichtung vorsteht, welche 
die EinlaBkammer bestimmt, urn einen Gleitsitz dort in der 
Einrichtung zu schaffen, die den Auslafl in der Kappe bestimmt, 
dafl der eine der hinveisenden Wandabschnitte darin angrenzend 
an den rohrenartigen Aufbau eine Offnung aufweist, in der das 
eine Ende eines RShrenabschnittes verbunden ist, der angeord- 
net ist, urn aus der Einrichtung vorzustehen, die die EinlaB- 
kammer bestimmt, und um einen Gleitsitz zu bilden, so daB 
eine Verlangerung der Einrichtung gebildet wird, die den Ein- 
lafl bestimmt, wodurch erzielt wird, daB die Zentrifugal- 
Reinigungseinrichtungseinheit in einem Gleitsitz angeordnet 
werden kann, um diese mit der Einrichtung, die die EinlaBkam- 
mer bestimmt, in einer vorbestimmten Orientierung bezUglich 
dieser Einrichtung zu verbinden. 

Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 39, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB eine Einrichtung eine Entlee- 
rungskammer ftir den vorbestimmten Materialteil bestimmt, well 
die eine Wand der Entleerungskammer mit einem Wandabschnitt 
der Einrichtung verbunden ist, die die EinlaBkammer bestimmt. 

Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 41, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB eine Einrichtung, die einen 
Entleerungsdurchgang aus der Entleerungskammer bestimmt, durch 
wenigstens einen Bereich des Einspeisedurchgangs gerichtet ist. 
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43. Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 42, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB die Einrichtung, die den Entlee- 
rungsdurchgang bestimmt, wenigstens einen Abschnitt aufweist, 
der konzentrisch mit einem Abschnitt der Einrichtung, die den 
Einspeisedurchgang bestimmt, angeordnet und in einera Abstand 
zu diesem gelegen ist. 

44. Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 41 „ dadurch g e - 
kennzeichnet , daB eine EinlaBSf f nung zu der Ein- 
richtung, die einen Einlafl zunt Einstr5mungsdurchgang bestimmt, 
in einem Wandabschnitt der Einrichtung angeordnet ist, die die 
EinlaBkammer bestimmt. 

45. Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 38, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB eine Vielzahl von Reinigungs- 
einrichtungseinheiten sich zwischen den EinlaB- und Auslafi- 
kammern erstrecken und Shnlich bzw. gleich in der Verbindung 
mit diesen Kammern sind, daB die Einrichtung, die den EinlaB 
bestimmt,und die AuslaBkammern durch Strebenglieder verbunden 
sind, um damit einen Rahmen auszubilden, der den Abstand der 
EinlaB- und der AuslaBkaitimern aufrechterhMlt und einen freien 
und offenen Zugang zu jeder Reinigungseinrichtungseinheit zu- 
rticklSBt bzw. ermttglicht. 

46. Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 25, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB eine Einrichtung in Verbindung 
mit der Einrichtung, die die Kammern bestimmen, ftir eine 
Gleitsitzbefestigung der Zentrifugal-Reinigungseinrichtungs- 
einheit bildet, um diese an ihrem gewtinschten Platz zu posi- 
tionieren. 

47. Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 38, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB der innerste Wandabschnitt der 
EinlaBkammer schUsselartig geformt ist, um die Tiefe der Ein- 
laBkammer von ihrer Mitte zu ihren SuBeren Umfangsgrenzen zu 
verringern. 
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48, Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 25, dadurch g e - 
kennzeichnet, da0 eine Vielzahl von Zentrifugal- 
Reinigungseinrichtungseinheiten zwischen der Einrichtung, die 
die Einlaflkammer bestimmt, und der Einrichtung, die die Aus- 
laBkammer bestimmt, in einer vertikal gerichteten und seit- 
lich beabstandeten Beziehung angeordnet sind. 

49. Reinigungseinrichtungspaket nach Anspruch 38, dadurch g e - 
kennzeichnet, dafl die Einrichtung, die eine Ver- 
l&ngerung des Einlasses zum EinstrSmungsdurchgang bestimmt, 
ihr Eintrittsende in einem Wandabschnitt der Einrichtung an- 
geordnet hat, die die Einlaflkammer bestimmt. 
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Beschreibung 

Die Erfinaung betrifft neuartige Zentrifugal-Reinigungsein- 
richtungen und/oder Trenn- bzw. Klassiereinrichtungen und 
deren kanisterartige Einbauten. Derartige Vorrichtungen haben 
ein breites Anwendungsf eld. Lin wichtiger Hauptanwendungsbe- 
reich ergibt sich bei Schlamm- bzw. Pulpenbearbeitungsver- 
fahren. Bei derartigen Verwendungszwecken liegt ihr Gebrauch 
darin r die Inhalte bzw. Bestandteile eines Pulpenschlamms in 
Annehmungen bzw. Annahmeteile und in AusstoBungen bzw. Aus- 
stoflteile zu trennen und zu klassif izieren, so daB die Pulpen- 
fasern, die schliefilich bei einer Fapierherstellung, einer 
Pappenherstellung Oder bei Hhnlichen Verfahren verwendet wer- 
den, rein und gut definiert sind und eine optimale Festigkeit 
aufweisen. 

Obgleich der in Frage stehende Stand der Technik sehr fortge- 
schritten ist, hat er noch lange nicht seinen HShepunkt er- 
reicht, da die LBsung der Probleme, die bei einem Gebrauch 
von Entwicklungen auftraten, sich als ubermafiig schwierig er- 
wiesen hat. Ein Hauptproblem, das bei Verwendung bisheriger 
bekannter Zentrifugal-Reinigungseinrichtungen auftritt, ist 
die Notwendigkeit, einen Weg zu finden, urn deren Durchsatz 
zu erhtthen, wShrend deren Reinigungswirkungsgrad beibehalten 
und zweckmMBigerweise vergrofiert wird. Ein geringerer Druck- 
abfall bei vergrSBertem Durchsatz wurde auch angestrebt, aber 
nicht erzielt. Eine derartigje L5sung dieser Probleme wiirde 
sehr wichtig sein, insbesondere bei Schlammbearbeitungsver- 
fahiren, wie dies eine Zeit lang bzw. vor einiger Zeit erkannt 
worden ist. Anhaftend dieser LSsung wiirde die FShigkeit sein, 
bessere Ergebnisse bei einem einzigen Lauf durch eine Zentri- 
. fugal-Reinigungseinrichtung zu erzielen. Unter solchen Bedin- 
. gungen wtlrde nicht nur die Bearbeitung von Schlamm gefordert 
bzw. beschleunigt werden, sondern ein gegebener Verfahrensein 
satz wiirde flir eine gegebene Anwendung und einen gegebenen Er 
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trag eine kleinere Anzahl an Reinigungseinrichtungen erfor- 
dern f wodurch der Kapitaleinsatz, die Einbau- und Wartungs- 
erfordernisse und die Kosten minimiert wurden. 

Probleme traten auch bei der Verwendung von Zentrifugal- 
Reinigungseinrichtungen oder Trenn- bzw. Klassiereinrich- 
tungen in kanisterartigen Ein- Oder Aufbauten auf . Bei der- 
artigen Aufbauten haben die Form und die Eigenschaften der 
ublich aufgebauten Zentrifugal-Reinigungseinrichtungen und 
Trenn- bzw. Klassiereinrichtungen diese schwierig und zeit- 
aufwendig ira Aufbau gemacht, insbesondere im Hinblick darauf , 
eine kompakte paketartige Anordnung zu erzielen, Nicht nur 
die Zusammensetzzeit bei kanisterartigem Aufbau ist (ibermMs- 
sig grofl, sondern die Eigenart der so geschaffenen Pakete 
zeitigte Rohrverlegungsschwierigkeiten und hohe Wartungs- 
kosten. Noch wichtiger ist, dafl bekannte kanisterartige Auf- 
bauten einem Nechsel der Anwendung nicht leicht angepaflt wer- 
den konnen. 

Zum Stande der Technik werden die folgenden VorverSf fentli- 
chungen genannt: 

US-PS 3 724 674 
3 105 044 
2 719 631 

1 990 943 

2 956 679 

3 598 731 
3 717 255 
3 335 860 
3 543 931 

CA-PS 677 785 
588 344 

NO-PS 103 815 

Wahrend die vorstehenden Patente in gewissem MaBe die erwShn- 
ten Probleme behandeln, bieten diese entweder keine besonders 
vorteilhaf te LBsung oder keine solche Konstruktion f(ir Zentri- 
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fugal-Trenneinrichtungen und/oder -Reinigungseinrichtungen 
und kanisterartige Aufbauten von diesen, wie sie durch die 
Erfindung erzielt wird. 

Der Begriff "Zentrifugal-Reinigungseinrichtung" betrifft jed- 
wede Vorrichtung, die die Eigenschaf ten von zentrifugalarti- 
gen Reinigungseinrichtungen Oder Trenneinrichtungen bzw. 
Klassiereinrichtungen hat. 

Die eine Entwicklung gemaB der Erfindung ist eine einfache 
und sehr verbesserte zentrifugalartige Reinigungseinrichtung 
rait einem "oberen Einlafl" f die durch ein neuartiges Kopfteil 
gekennzeichnet ist, das leicht entsprechend den wechselnden 
Erfordernissen eines besonderen Aufbaus oder Anwendungs falls 
ausgetauscht werden kann. Dieses Kopfteil kann leicht Verwen- 
dung finden (bei bevorzugten Ausftthrungsformen ohne Werkzeuge) , 
um eine AxialverlSngerung des einen Endes einer konischen 
oder anders ausgestalteten Schale zu bilden, die mit dieser 
eine Zentrifugal-Trennkammer bestimmt. Das auBerste Ende des 
Kopfteils weist eine SpeiseeinlaB5f fnung auf , deren Richtung 
im allgemeinen die gleiche ist wie diejeniger der zentralen 
Achse des Kopfteils und der zentralen Langsachse der zugeord- 
neten Trennkammer. Das innere Ende des relativ kurzen EinlaB- 
durchgangs, der durch die Speiseeinlafl8f fnung bestimmt wird r 
ist mit einem schraubenforraig gestalteten Strdmungskanal ver- 
schmolzen und off net sich seitlich zu diesem Stromungskanal , 
dessen Basis eine Ftthrung sober fl ache fttr das einstr5mende Ma- 
terial bildet, so daB sich dieses durch das Kopfteil zur 
Trennkammer bewegt. Am Ende dieses StrSraungskanals, der mit 
der EinlaBSf fnung verbunden ist, ist das Kopfteil ausgebil- 
det, um darin einen die Strbmung einschrMnkenden Durchgang 
mit kurzer LMngserstreckung zu schaffen, der eine Briicke zwi- 
schen dem EinlaB und dem folgenden Abschnitt des Str5mungska- 
nals bildet, wobei letzterer zu dem einen Ende der Trennkammer 
frelliegt, die dieser abdeckt, und einen Teil dieses einen 
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Endes bildet. Beim dargestellten Ausflihrungsbeispiel betragt 
die bogenformige Erstreckung des StrOmungs-EinschrSnkungs- 
Durchgangs nSherungsweise 90° und das Verhaitnis ihrer Tiefe 
zur Breite wird im Bereich von 3/1 fttr einen maximalen Be- 
trieb gehalten, wahrend der freiliegende Abschnitt des Str6- 
mungskanals sich naherungsweise um 360° erstreckt. Der Str5- 
mungskanal 1st relativ tief bis zu seinera Endabschnitt • Auf 
diese Weise schafft das erfindungsgemSBe Kopfteil eine "Dach" 
OberflSche ftir die Trennkammer , die eine spiralfSrmige bzw. 
schraubenfdrmige kanalartige Konf iguration aufweist, und das 
zu trennende Material wird durch das Kopfteil in Axialrich- 
tung gefuhrt. Diese Anordnung steht im deutlichen Gegensatz 
zu der Konstruktion, die bei Verwendung eines ttblich ausgebil 
deten Tangentialeinlasses am KSrperteil oder Kopfteil einer 
Zentrif ugsl-Reinigungseinr ichtung entsteht . 

Eine Eingabe in die Zentrifugal-Reinigungseinrichtungen gemSB 
der Erfindung kann dadurch erzielt werden, daB lediglich ir- 
gendein Fluid , eine Flussigkeit und/oder eine Feststof f zusam- 
mensetzung, deren Elemente getrennt bzw. klassiert werden sol 
len, (iber dem einen Ende ihres Einlafidurchganqs und quer ttber 
dieses eine Ende oder iiber eine und quer liber eine Axialver- 
lSngerung von diesem flieBt bzw. flieBen. Die Anordnung ist 
so getroffen, daB ein Druck oder eine Kraft , der bzw. die ftir 
einen Durchsatz einer gegebenen Menge an zu trennendem Mate- 
rial notwendig ist, minimiert wird und daB der Durchsatz pro 
Zeiteinheit wesentlich vergrSBert werden kann, wenn dies ge- 
fordert wird. Die Anordnung mit dem oberen EinlaB gestattet 
auch, wo dies gewtinscht ist, eine groflere EinlaB5f fnung als 
es normalerweise bei der TangentialeinstrSraungskonstruktion 
der bekannten Reinigungseinrichtungen raSglich ist. Die erfin- 
dungsgemSfle Konstruktion minimiert auch die Energieverluste 
und unerwtinschte Seiten- bzw. Nebenwirkungen auf die Inhalte 
bzw. Be st and telle einer StrSmung, die zur Schale gerichtet 
ist, welche am Kopfteil befestigt ist, wobei in dieser Schale 
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von selbst die Bahnumlaufbewegung der zugeleiteten Materialien 
sanft bzw. glatt in einer natUrlichen Weise aufgebaut wird. Es 
wurde gefunden, daB die Reinigungs- Oder Trennungslei stung ei- 
ner Zentrif ugal-Reinigungseinrichtung , in der der Erf indungsge- 
danke enthalten ist, betrSchtlich durch die hier vorgesehene 
Anordnung vergr5Bert wird. 

Von besonderer Bedeutung bei vorteilhaf ten Ausftihrungsformen 
der erf indungsgemaBen Reinigungseinrichtung ist der enge, re- 
lativ tiefe Kanal f der fttr das einflieflende Material vorgese- 
hen ist. Dies gestattet eine sehr schnelle Bewegung eines un- 
erwttnschten Fremdmaterials zur AuBenseitenwand des Kanals. 
Bei der dargestellten Ausfiihrungsform wird der Querschnitts- 
bereich des eingeschlossenen Abschnitts des Durchgangs f der 
durch den Kanal im Kopfteil der Reinigungseinrichtung bestiramt 
wird, konstant gehalten mit einer resultierenden Verringerung 
im Druckabfall beim Ubergang des Materials vom runden EinlaB- 
abschnitt der Offnung durch das Kopfteil zu dem Abschnitt, 
der einen rechtwinkligen Querschnitt besitzt. Die Einschlies- 
sung des axial sich erstreckenden schraubenf ormig ausgebilde- 
ten Str6mungskanals im hier vorgesehenen Kopfteil eliminiert 
die Mdglichkeit des schweren Materials, an der Oberseite der 
Reinigungseinrichtung umzulaufen und einen UbermSBigen Ver- 
schleiB zu bewirken, was bei bekannten Reinigungseinrich tun- 
gen ein Problem darstellt. 

Die Verwendung eines langen schmalen schraubenf 5rmig en Ein- 
lasses bei vorteilhaf ten Ausftihrungsformen gestattet die Ver- 
wendung von gr5fleren EinlaB- und AuslaBOf f nungen aufgrund der 
erhShten Leistungsf Shigkeit einer Schmutzentf ernung, die durch 
die erf indungsgemSBen Merkmale ermtfglicht wird. Ein Ergebnis 
dieser Konstruktion ist eine Zunahme der KapazitSt einer Rei- 
nigungseinrichtung bei gegebener Dimensionierung. 

Abgesehen von den vorgenannten Vorteilen erm&glicht die Erf in- 



809845/0669 



- 20 - 



2811536 



dung eine sehr verbesserte elnsteckartige Zentrifugal-Reini- 
gungseinrichtungsanordnung, die weder Zuftihrungsschlauche 
noch Klammern benQtigt. Dadurch wird ein Minimum an normal 
erwarteter Zeit, an Arbeit und Kosten bei einem Einbau eines 
kanisterartigen Pakets von Zentrifugal-Reinigungseinrichtungen 
erzielt. Eine vorteilhafte Ausfiihrungsform eines kanisterar- 
tigen Einbaus ahnelt einem Karussell. Bei der dargestellten 
Anordnung sind die erfindungsgemaflen Einheiten zwischen zwei 
schlammtragenden Kammern installiert, um ein sauberes, ordent- 
liches, kompaktes hochwirksames Paket zu schaffen, das einfach 
und leicht aufgestellt, gewartet und betrieben werden kann. 

Die vorteilhaften Ausfiihrungsformen des kanisterartigen Pakets 
sind auch gekennzeichnet durch geneigte Verteiler, die die 
Basis der Zuf(ihrungskammer bilden. Dadurch wird ein leichtes 
Reinigen sowie ein leichtes Aufrechterhalten einer Geschwin- 
digkeit in der Materialzuftihrung zur Zuf Uhrungskammer erzielt, 
die ausreichend ist, um ein Absetzen von Feststoffen zu verhin- 
dern. Beim kanisterartigen Paket kann besonders leicht ein Va- 
kuum sowohl an die Aufnehmungen als auch an die Ausstoflungen 
der Reinigungseinrichtung angelegt werden. 

Aufgabe der Erf indung ist die Schaffung von neuartigen Zentri- 
fugal-Reinigungseinrichtungen und Trenn- bzw. Klassiereinrich- 
tungen und kanisterartigen Paketanordnungen von diesen, die 
einfach herzustellen , wirkungsvoller und zufriedenstellend im 
Betrieb sind, ftir einen weiten Anwendungsberelch geeignet so- 
wie sicher im Betrieb sind. 



Aufgabe ist ferner die Schaffung von zentrifugalartigen Reini- 
gungseinrichtungen mit einer vergraflerten Durchsatzkapazitat , 
die eine Reinigungsleistung erzielen, welche proportional gros- 
ser als diejenige ist, die durch bekannte Zentrifugal-Reini- 
gungseinrichtungen erzielt wird, welche eine geringere Durch- 
satzkapazitat aufweisen. 
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Aufgabe der Erf indung 1st ferner die Schaf fung neuartiger 
zentrifugalartiger Reinigungseinrichtungen, die durch eine 
verbesserte Kopfteilkohstruktion mit einera EinlaB gekenn- 
zeichnet sind, wobei die Offnung zu diesem gespeist werden 
kann, indem das zu trennende Material (lber der und/oder quer 
iiber die Offnung bewegt wird. 

Aufgabe ist auch die Schaffung neuartiger kanisterartiger 
Aufbauten von Zentrifugal-Reinigungseinrichtungen oder Trenn- 
bzw. Klassiereinrichtungen, die im wesentlichen ohne Werkzeuge 
zusammengebaut und gewartet werden kGnnen. 

Aufgabe der Erfindung ist ferner die Schaffung von Zentrifugal- 
Reinigungseinrichtungen, Elementen und kanisterartigen Paket- 
anordnungen von diesen, welche die vorteilhaf ten strukturellen 
Merkmale, die diesen eigenen vorteilhaf ten Eigenschaften und 
die Einrichtungen und die Betriebsweise besitzen, die in der 
Beschreibung angegeben sindo 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfiihrungsbeispie- 
len unter Bezugnahme auf die Zeichnung nSher beschrieben; es 
zeigt: 

Fig. 1 



Fig. 2 



Fig. 3 



einen schematischen Vertikalschnitt einer kanister- 
artigen Reinigungseinrichtung, die in einem Paket 
rait einer Karussellforra eingebaut ist, wobei Einzel- 
heiten zwecks besserer Darstellung der Erfindung 
weggelassen sind, 

eine iiu allgemeinen schematische Ansicht mit einem 
Teil der Oberseite der Konstruktion nach Fig. 1, 
wobei Telle zwecks besserer Beschreibung der Erfin- 
dung teilweise weggelassen sind, 

einen vergrofierten fragmentarischen Vertikalschnitt 
des Kopfabschnittes einer einzigen Reinigungsein- 
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richtung, der in der Konstruktion nach Fig. 1 
eingebaut ist, 

Fig. 4 einen vergroBerten fragmentarischen Schnitt lSngs 
der Linie 4-4 der Fig. 1 , 

Fig. 5 eine der Fig. 4 Shnliche Ansicht mit einer Modifi- 
zierung der darin veranschaulichten Konstruktion , 

Fig. 6 eine Draufsicht auf das Kopfteil einer vorteilhaf- 
ten AusfQhrungsform einer Zentrifugal-Reinigungs- 
einrichtung gemSB der Erfindung, das in den Ein- 
bzw. Aufbauten nach den Fig. 1 und 10 verwendet 
wird, 

Fig. 7 eine Ansicht des Kopfteils langs der Linie 7-7 der 
Fig- 6, 

Fig. 8 eine f ragmen tar ische Ansicht langs der Linie 8-8 
der Fig. 6 mit dem Kopfteil in einer eingebauten 
Stellung, 

Fig. 9 eine Ansicht des Kopfteils gemSB den Fig. 6 und 7 
von unten, 

Fig. 10 eine der Fig. 1 Shnliche Ansicht mit einer Modifi- 
zierung des dort veranschaulichten Pakets, und 

Fig. 11 einen fragmentarischen Schnitt rait einer weiteren 
Modifizierung eines erf indungsgeraSflen Pakets. 

Gleiche Teile sind in der Zeichnung mit gleichen Bezugszeichen 
versehen. 
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In den Fig. 3 bis 9 ist ein Basiselement vorteilhaf ter Aus- 
fUhrungsformen von Zentrifugal-Reinigungseinrichtungen gemafl 
der Erfindung veranschaulicht, und zv;ar in Form eines leicht 
verwendbaren und leicht austauschbaren Kopfteils 10. Wie in 
den Fig. 3 bis 7 gezeigt, deckt das Kopfteil 10 eine Axial- 
verlMngerung des Kopf endes eines Mantels 1 1 ab und bildet die- 
se AxialverlMngerung aus, wobei der Mantel 11 mit dieser eine 
Zentrifugal-Trennkamraer 12 bestimmt. Der Mantel 11 kann ver- 
schiedenartig rdhrenfSrmig ausgestaltet sein und weist bei 
der Erfindung einen oberen oder Kopf endabschnitt 13 auf , der 
Zylinderform besitzt, und hat ein unteres Ende 13 9 , das zu 
seinem vorstehenden Rand konisch verjtingt ausgebildet ist. 
Letzteres ist abgestumpf t bzw. ab- oder auf gebrochen , um 
AusstoBungen oder eine EndleerungsBff nung 14 zu bestimmen. 

. Das Kopfteil 10 ist aus Kunststoff oder einem anderen der- 
artigen Material geformt oder gegossen, das fur den beabsich- 
tigten Anwendungsfall geeignet ist. Der Hauptktfrperabschnitt 
15 des Kopfteils weist auBen im allgemeinen Zylinderform auf 
und enthSlt einen zentralen axial gerichteten Durchgang 16, 
der sich an dem einen Ende durch einen rohrenf ormigen Vor- 
sprung 17 mit einer relativ dtinnen Wand erstreckt, welche so 
ausgebildet ist f dafl er dem Eintrittsende einer glockenarti- 
gen t)berstr5indtise Hhnelt. Das andere Ende des Durchgang s 16 
erstreckt sich in Axialrichtung durch einen rShrenf ormigen 
Vorsprung 19, der an seiner einen Seite mit einem zweiten, 
im allgemeinen rdhrenf Ormigen Vorsprung 21 gepaart und mit 
diesem erg&nzt bzw. einstUckig ausgebildet ist, wobei der 
Vorsprung 21 einen Eingang zu einem Strdraungskanal bestimmt, 
der im Hauptk&rper des Kopfteils. 10 ausgebildet ist und sich 
durch diesen erstreckt. Die Basisenden der Vorsprttnge 19 und 
21 verschmelzen mit einer planaren OberflSche 20, die sich 
quer zu dem einen Ende des K6rperabschhitts 15 erstreckt und 
dieses eine Ende bestimmt. Der Suflere Umfang der OberflSche 
20 wird durch einen radial sich erstreckenden kreisfSrmigen 
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Flansch 22 gebildet, der einen SuBeren Vor sprung von der 
auBeren Oberfiache des Hauptabschnitts 15 bildet. 

Im Anwendungsfalle 1st dieses Kopfteil 10 im Kopfende 13 des 
Mantels 11 mit dem Vorsprung 17 als sein vorderes Ende einge- 
setzt. Die Anordnung ist so getroffen, daB der KSrperabschnitt 
15 im Innern des Mantels aufgenommen ist bzw. ruht, wobei die 
BuBersten zylindrischen Oberfiachenabschnitte des KSrperteils 
15 auf der Innenwand des Mantels lagern und der Flansch 22 des 
KBrperabschnitts 15 sich ttber einem Shnlichen Flansch 11 1 er- 
streckt, der die Offnung zum Kopfende des Mantels umfaBt, und 
auf diesem Flansch 11 1 in einer End-StoB-Anordnung sitzt. Eine 
geeignete Abdichtungseinrichtung kann zwischen den Flanschen 
22 und 11' Verwendung finden, sofern dies erforderlich zu sein 
scheint, wobei diese Flansche durch ein Klemmband 23 auf ein- 
fache Weise verbunden werden. Das Band 23 weist im Querschnitt 
im allgeraeinen U-Form auf und wird ttblicherweise so gestaltet 
und verwendet, daB es die aneinander angrenzenden Flansche 22 
und 11' umschlieBt / einfaBt und zusammenklemmt. Da die Einzel- 
heit eines Klemmbandes 23 in tiblicher Weise hergestellt wird 
und bekannt ist, kann die Beschreibung dieser Einzelheit im 
weiteren unterbleiben. 

Das innerste Ende des rShrenformigen Vorsprungs 21 8ffnet sich 
zu einer Tasche oder einer Aussparung 24, die bezttglich des 
Korperabschnitts 15 nach innen gerichtet ist, wobei die Off- 
nung zu dieser Tasche im wesentlichen in einer Querebene des 
Kopfteils gelegen ist, die durch die OberflSche 20 gebildet 
wird. Die Tasche 24 ist in einer Richtung parallel zu der zen- 
tralen LSngsachse des Kopfteils gerichtet und von dieser zen- 
tralen LSngsachse radial nach auflen in einem Abstand gelegen 
und bestimmt einen ZufUhrungseinlaB zu einem StrSmungskanal 
30, der im KQrperabschnitt 15 ausgebildet ist. 

Angrenzend an ihre Basis 26 weist die Umfangswand der Tasche 24 
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eine Offnung 28 auf , die ihr Inner es mit dem Eintrittsende 
des StrSmungskanals 30 verbindet. Der Kanal 30 ist schrauben- 
ftfrraig gestaltet und in dem und urn den SuBeren Umfang des 
Korperabschnitts 15 ausgebildet. In der Richtung gemSB Zeich- 
nung liegt die Basisoberf l&che 32 des Kanals 30 an hbchster 
Stelle und weist in Richtung desjenigen Abschnitts des Kopf- 
teils, der den Vorsprung 17 enth&lt. Die Ausbildung des Kanals 
30 schafft auf der AuBenseite des KSrperabschnitts 15 einen 
Wandaufbau 34, der eine Verl&ngerung der Basis der Tasche 24 
erzeugt. Der Aufbau 34 erstreckt sich nach auBen, quer und in 
einer tiberbrttckenden Beziehung zura Kanal 30 in einer darunter 
liegenden, ira allgemeinen beabstandeten Beziehung zur OberflS- 
che 32 • Die OberflSche 32 ist selbst schraubenfSrmig gestal- 
tet und zum Teil durch den Oberf ISchenabschnitt des Wandauf- 
baus 34 gebildet, der in Richtung des Vorsprungs 17 weist. 
Die bogenf Srraige Erstreckung der Oberf lSche des Auf baus 34 , 
die zur OberflMche 32 hin gerichtet ist, ist relativ kurz 
und endigt ura bzw, bei 90° von der Stelle an, bei der sie 
rait der Basis 26 bei der Offnung 28 verbunden ist. Die innere 
WandoberflMche des Mantels 11 bildet eine AuBenseitenwand fur 
den Kanal 30, wenn das Kopfteil 10 im Mantel eingesetzt ist, 
wMhrend dessen gegeniiberliegende und parallele Seite 31 am 
Kdrperabschnitt 15 in einer Weise ausgebildet ist, die klar 
aus der Zeichnung zu entnehmen isto Die beschriebene Anord- 
nung schafft einen beschr&nkten bzw. eingeengten StrSmungs- 
durchgang innerhalb der Grenzen des Wandaufbaus 34, der an 
dem einen Ende mit der Tasche 24 und an dem anderen Ende mit 
dem Abschnitt des Strfimungskanals im Kopfteil verbunden ist, 
welcher sich jenseits des Wandaufbaus 34 befindet, Jenseits 
des Wandaufbaus 34 weist der Kanal eine bogenfBrmige Erstrek- 
kung von nSherungsweise 360° auf. Dieser 360°-Abschnitt des 
Kanals dffnet sich an seinem unteren Ende von der Entleerungs- 
flSche 33 des HauptkBrperabschnitts des Kopfteils 10, und da- 
durch liegt der Kanal zum Innern der Trennkammer 12 frei, 
wenn der Mantel 11 durch das Kopfteil 10 abgedeckt ist. 
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1st das Kopfteil 10 im Mantel gemafi Fig. 3 eingesetzt f weist 
der Kanal 30 eine im allgemeinen rechtwinklige Querschnitts- 
form auf , und erf indungsgemafl liegt das VerhMltnis der H6he 
Oder der Tiefe des Kanals bezttglich seiner Breite im einge- 
schrelnkten StrBmungsdurchgangsabschnitt von diesem, der die 
Tasche 24 mit dem freiliegenden Abschnitt des Kanals verbin- 
det, bei nSherungsweise 3 zu 1 . In diesem eingeschrMnkten 
StrSmungsdurchgang ist der Querschnittsbereich des Kanals 
im wesentlichen konstant f und dadurch wird eine resultieren- 
de Verringerung im Druckabfall im Obergang der Stromung von 
der Umgebung der Tasche 24 zum freiliegenden Abschnitt des 
Str5mungskanals vermieden. Die enge Ausbildung des Strtfmungs- 
kanals v*ird jenseits des eingeschr&nkten Str5mungsdurchgangs 
auf rechterhalten . 

Das Wesen und die Ausgestaltung des veranschaulichten Kopf- 
teils vermeiden f daB schwere Teilchen im zugeleiteten Mate- 
rial angrenzend an die Oberseite der Trennkammer sich um- 
walzen und einen tibermMBigen VerschleiB bewirken konnen, der 
oftmals bei Verwendung bekannter Reinigungseinrichtungen vor- 
hand en ist. 

Die Tiefe des Kanals 30 ist wesentlich und wird belm grSBeren 
Abschnitt seiner schraubenfGrmigen Erstreckung im allgemeinen 
auf rechterhalten. Es nimmt jedoch seine Tiefe bei seinem Ent- 
leerungsende rasch ab, dessen End- oder AnschluBbereich mit 
dem vorstehenden Rand des unteren OberflSchenabschnitts des 
Wandaufbaus 34 zusammenf £11 1. Der vorstehende Endrandbereich 
des Wandaufbaus 34 liegt in einer Ebene, die angrenzend an 
das Entleerungsende des Hauptabschnittes 15/ jedoch in einer 
beabstandeten parallelen Beziehung zu diesem AuslaBende 33 ge- 
legen ist. 

Zusammenf ass end kann Winter Bezugnahme auf Fig. 3 bei einem 
Gleitsitz des K8rperabschnitts 15 des Kopfteils 10 bezQglich 
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des Mantels 11 gesagt werden, dafl die innere Wandoberf lache 
des Mantels automatisch elne MuBere Seitenwand fUr den Kanal 
30 schafft, die parallel in einem Abstand zur Kanalinnensei- 
tenwand 31 gelegen ist, die im K5rperabschnitt 15 ausgebil- 
det ist. Gleichzeitig schafft ein Abschnitt der inneren Wand- 
pberflSche des Mantels 11 einen SeitenverschluB ftir diesen 
Anfangsbereich des Kanals, der den eingeschrSnkten StrSmungs- 
durchgang bestimmt, dessen Tiefe dreimal so groB ist wie des- 
sen Breite. Bei diesem umschlossenen Anfangsbereich des Strd- 
mungsdurchgangs ist es, wo zugeleitetes Material zuerst be- 
einfluBt wird, daB es zu einer HochgeschwindigkeitsstrSmung 
beschleunigt , und bei diesem Vorgang wird ein voiles Wirbel- 
Strttmungsmuster erzielt. Infolge der engen Breite des Kanals 
wird bewirkt, daB schweres oder unerwiinschtes in der Stromung 
enthaltenes Material sich direkt zu einem Bereich angrenzend 
an die Innenwandoberf lSche des Mantels bewegt. Sowie die AuBen- 
seitenwand des Kanals erreicht wird, wird die Stellung der 
schweren und/oder unerwtinschten Teilchen in der Str5mung durch 
die induzierte Stromungsgeschwindigkeit beeinfluBt, urn deren 
Stellungen bzw. Lagen aufrechtzuerhalten, wShrend diese sich 
urn das Kppfteil und in und durch die Kammer 12 lSngs deren 
LSnge bewegen. 

Da die Tasche 24 so angeordnet ist, daB diese sich in Axial- 
richtung von dem einen Ende des Mantels off net, bei dem das 
Kopfteil 10 eingesetzt ist, ist alles, was man zum Leiten 
des Schlamms zur Kammer 12 tun muB, den Schlamm iiber und/ 
Oder quer ttber eine Bffnung zur Tasche 24 oder einer Verian- 
gerung von dieser zu bewegen bzw. zu bringen. Im dargestell- 
ten Fall gemMfl Fig, 3 ist die Tasche in Axialrichtung sowohl 
durch den Vorsprung 21 als auch eine RShre 35 verlSngert, 
tiber deren eines Ende dieser Vorsprung in einem Gleit- oder 
Schiebesitz angeordnet ist, GemHB Zeichnung ist das andere 
Ende der ROhre 35 so befestigt, daB eine Offnung zu einer 
Zuftthrungskammer 47 umrandet wird, die eine MaterialstrBmung 
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erhalt, wobei deren Inhalt im Mantel 11 getrennt bzw. klas- 
siert werden soil. Es 1st ersichtlich, daB, wShrend sich 
Schlamm quer ttber das Ende der Rohre 35 bewegt, das sich 
zur Zuftthrungskammer off net, der Schlamm elnfach durch dlese 
R6hre und den Vorsprung 21 herabfSllt und frei in die Tasche 
24 eintritt. Durch die seitliche Offnung 28 gelangt dann der 
Schlamm zu dem und durch den die StrOmung beschleunigenden 
eingeschrSnkten Abschnitt des Kanals 30 und wird, wie vor- 
stehend geschildert, so beeinfluBt, dafl er sich in und durch 
die Trennkammer 12 in einem turbulenzf reien Zustand bewegt. 
Wlihrend der Zeit, in der der Schlamm auf alien Seiten durch 
den eingeschrSnkten StrSmungsdurchgangsabschnitt des Kanals 
30 eingeschlossen ist, wird eine Geschwindigkeit in charakte- 
ristischer Weise erzeugt, die fQr eine gegebene Strfimung vor- 
bestimmbar ist. Die auf diese Weise aufgebaute Geschwindig- 
keit beeinfluBt einen kontinuierlichen EinfluB an zur Zuftth- 
rungskammer 47 geleitetera Material zu und von der Tasche 24. 

Die Darstellungen gemelfl Fig. 1 bis 9 veranschaulichen ein 
kanisterartiges Paket neuartiger Zentrifugal-Reinigungsein- 
richtungen mit einem Mantel 11, der durch ein Kopfteil 10, 
wie vorstehend beschrieben, abgedeckt ist. Die Reinigungs- 
einrichtungseinheiten sind in einem Rahmen 44 eingebaut und 
erstrecken sich dort in Vertikalrichtung. Dieser Rahmen weist 
eine Einrichtung auf, die zwei Schlammkamraern 45 und 47 be- 
stimmt, die durch eine Vielzahl von vertikal gerichteten Stre- 
benpaaren 46 in Vertikalrichtung beabstandet sind, wobei die 
Streben 46 kreisfSrmig und in einem gleichen Abstand beabstan- 
det sind. Im dargestellten Ausfilhrungsbeispiel sind die unte- 
ren Enden der Streben 46 in geeigneter Weise an einem Boden F 
um eine Boden6ffnung 48 herura befestigt. 

Die Kammer 45 wird durch einen BehMlter 50 festgelegt, der 
ringf6rmig aufgebaut ist. Der Behaiter 50 umfaBt einen SuBe- 
ren zylindrischen Vertikalwandabschnitt 54, einen horizonta- 
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len ringf6rmigen oberen Wandabschnitt 55 und einen unteren 
Wandabschnitt 56 , der einen konisch verjttngten Wandabschnitt 
aufweist, welcher an seinem unteren Spitzenende durch eine 
ringf5rmige Platte 59 tiberbrttckt wird, wobei die ringformige 
Platte 59 parallel zur oberen Wand 55 verlSLuft, Der konisch 
ausgestaltete untere Abschnitt des Behaiters hSngt im Innern 
der flffnung 48 im Boden F mittig herabo Die innere Umfangs- 
wand 58 des BehSlters wird durch einen Teil einer vertikal 
sich erstreckenden RBhre 60 gebildet, deren unteres Ende sich 
jenseits und unter der Bodenseite des Beh&lters erstreckt. 
Der herabhSngende Sufierste Rand der R6hre 60 ist mit einem 
AuBenflansch 61 versehen, mit Hilfe des sen die RQhre durch 
eine geeignete Leitungseinrichtung an eine Schlammquelle an- 
geschlossen werden kann, wobei der Inhalt der Schlammquelle 
getrennt bzw. klassiert und/oder gereinigt werden soil, indem 
der Inhalt durch die Kammern 12 der Zentrifugal-Reinigungsein- 
richtungen l&uft, die im Rahmen 44 angeordnet sind. 

Die obere Wand des BehSlters 50 ist mit einer Vielzahl von 
Offnungen 63 versehen, die in konzentrischen Ringen angeord- 
net sind, wobei in jedem dieser Ringe die Offnungen kreisfdr- 
mig und in einem gleichen Abstand beabstandet sind, Eine ein- 
zige Bffnung ist flir jede der Zentrifugal-Reinigungseinrich- 
tungseinheiten vorgesehen, die im Rahmen 44 angeordnet sind. 

GemSB Zeichnung bestimrat der BehSlter 50 eine ringf5rmige 
AusstoBungs-Kamraer 45, wobei eine Entleerungsdffnung aus 
dieser durch eine RShre 62 eingefaBt ist, deren vorstehender 
Rand einen AuBenflansch aufweist. Dieser Flansch bildet eine 
Einrichtung zum Verkuppeln des Flansches mit einer geeigne- 
ten Leitungseinrichtung, die dazu dient, die AusstoBungen 
bzw. Entleerungen aus dem Behfilter fttr einen weiteren Behand- 
lungsvorgang abzuleiten, wenn und wo dies erf order lich ist« 

Angrenzend an die obere Wand 55 weist die AuBenseitenwand des 
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BehSlters 50 eine {Jffnung auf f die durch ein rohrenfOrmiges 
Anschluflteil 65 mit einem Flansch eingefaflt ist, der eine 
Einrichtung zum Verkoppeln einer Leitungseinrichtung far 
eine Verbindung einer Vakuumquelle mit der Oberseite der 
Kammer 45 schafft. Ein solches Vakuum findet ttblicherweise, 
wenn es erforderlich ist, in einer Weise und fUr Zwecke Ver- 
v/endung, die dem Fachmann bekannt sind. Weitere Offnungen in 
der Seitenwand 54 sind mit Sichtgiasern versehen, wie dies 
fUr eine Beobachtung der AusstoBungen erforderlich ist, die 
aus den Zentrifugal-Reinigungseinrichtungen herausf lieBen, 
die im Rahmen 44 eingebaut sind* 

In der Darstellung gemSB den Fig, 1 bis 9 nimmt jede der Off- 
nungen 63 eine Rohre 64 auf, deren SuBere Wandoberf lMche in 
einer abdichtenden Verbindung mit der oberen Wand 55 steht. 
Der grSBere Abschnitt der AxiallSnge einer jeden RShre 64 
hangt in der Kammer 45 senkrecht zur oberen Wand 55 herab, 
v/Mhrend ein relativ kiirzerer Abschnitt der RShrenlSnge nach 
oben von der Wand 55 und senkrecht zu dieser hervorsteht. 

Ein kurzer Rohrenabschnitt 66 mit einem AuBenflansch 67 sitzt 
uber dem obersten Ende der zugehdrigen Rohre und stfiBt an die- 
ses oberste Ende an. Die Begrenzungsfunktion des Flansches 67 
ist offensichtlich. Der Flansch 67 dient als Basis far einen 
Sitz des einen Endes eines Sichtglases 70 , das so angeordnet 
ist, daB eine axial nach oben gerichtete VerlSngerung des R8h- 
renabschnitts gebildet wird. Ein Gewinde ist in der MuBeren 
Umfangsoberf lSche des Sichtglases 70 an dessen unterstem Ende 
ausgebildet, wShrend dessen oberstes Ende mit einem auBen vor- 
stehenden kreisf armigen Flansch 71 versehen ist. 

Der konisch sich verjttngende untere Spitzenendabschnitt eines 
jeden Mantels 11 ist mit einem AuBenflansch 72 mit einem Ge- 
winde auf seinem AuBenumfang versehen, Der Durchmesser des 
geflanschten Spitzenendes des Mantels ist so gewShlt, daB er 



809845/0669 



- 31 - 

2811536 

geringftigig grfcfler als der Durchmesser eines Sichtglases 70 
an dem Ende 1st, das den Flansch 71 aufweist. Bei der Verwen- 
dung einer Zentrifugal-Reinigungseinrichtung mit einem Mantel 
11 (Fig. 4) und einem Kopfteil 10 wird die Reinigungseinrich- 
tung so verwendet, daB der Flansch 72 auf dem oberen geflansch- 
ten Ende eines Sichtglases 70 sitzt, wobei das Sichtglas mit 
dem Mantel koaxial ausgerichtet ist. 

Vor Verwendung eines Sichtglases 70 in einer gestapelten ko- 
axialen Beziehung zu einem Rdhrenabschnitt 67 und einer RiJhre 
64, in der der Rdhrenabschnitt 67 aufgenommen ist, wird eine 
becherfdrmige Mutter 68 ftir eine freie Drehung um den nach 
pben hervorstehenden Abschnitt der Rohre 64 angeordnet, die 
Mutter 68 ist mit einem Innenflansch versehen, der eine Schul- 
ter 69 bildet, welche.nach oben von der SuBeren OberflSche der 
Rohre 64 und einer Umfangswand weist und in einer unmittelbar 
umfassenden Beziehung zu dieser Sufleren Oberflache der Rdhre 
64 und dieser Umfangswand liegt, deren innerer und oberer 
OberflSchenabschnitt mit einem Gewinde versehen ist und in 
einen Gewindeeingriff mit der und um die £uBere Gewindeober- 
f lSche am unteren Ende des zugehdrigen Sichtglases 70 bring- 
bar ist. Sowie das Sichtglas 70 auf dem Flansch 67 aufgestellt 
bzw. gestapelt worden ist, kann die Mutter 68 nach oben bewegt 
werden, so daB diese den SuBeren Umfangsbereich des Flansches 
67 becherfdrmig umschlieBt und in einen Gewindeeingriff mit 
dem Sichtglas 70 in eine koaxial ausgerichtete und relativ 
befestigte Beziehung zum Rdhrenabschnitt 66 gebracht wird, 
wobei das Sichtglas 70 mit der Mutter 68 befestigt wird. Eine 
zweite Shnlich aufgebaute Mutter 68' ist fiir eine freie Dre- 
hung um das Sichtglas 70 ttber der Mutter 68 angeordnet und 
kann dort nach oben bewegt werden, so dafl sie unter und um 
den Flansch 71 am oberen Ende des Sichtglases becherfSrmig 
angeordnet ist und in einem Gewindeeingriff mit dem SuBeren 
Gewindeumfang des Flansches 72 steht. Mit der auf diese Weise 
geschaff enen Anordnung kann man einfach und leicht ein Sicht- 
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glas rait einer Reinigungseinrichtung in einer Koaxialausrich- 
tung beztiglich eines R8hrenabschnittes 64 verbinden, ohnfc dafl 
spezielle Werkzeuge erforderlich sind. Geeignete Abdichtungen 
kSnnen zwischen den zusammengebauten Teilen vorgesehen sein, 
wenn die Umstande dies erfordern. 

In der Fig. 5 ist eine andere Verbindung der unteren Enden der 
Reinigungseinrichtungen wie in Fig, 4 veranschaulicht gezeigt. 
In diesem Falle nimmt ans telle einer geradlinigen R6hre 64 jede 
der Bffnungen 63 eine ROhre 64' auf, deren oberstes Ende einen 
AuBenflansch aufweist. Die Anordnung ist so getroffen, daB jede 
der RShren 64 1 durch eine Offnung 63 einfach herabf alien und 
angeordnet werden kann, daB diese im Innern der Rammer 45 in 
einem MaBe herabhSngt, das durch den Fingriff ihres Flansches 
mit der oberen Wand des BehHlters 50 festgelegt wird. Geeigne- 
te Abdichtungseinrichtungen konnen zwischen dem Rohrenf lansch 
und der oberen Wand des Behaiters vorgesehen sein. 

Das oberste geflanschte Ende einer jeden Rohre 64' weist eine 
Senkbohrung auf, um eine ringformige Aussparung in ihrer inne- 
ren Wandoberflache auszubilden, wodurch eine Schulter geschaf- 
fen wird r auf der das untere Ende eines Sichtglases 70' sitzt. 
Das auf diese Weise befestigte Sichtglas bildet eine koaxiale 
und nach oben gerichtete VerlSlngerung der Rdhre 64 1 . 

In der modif izierten Ausfiihrungsform gemMB Fig # 5 ist der ko- 
nisch sich verjtingende untere Endabschnitt des Mantels 11 mit 
einem AuBenflansch 72' versehen, in dessen unterster OberflS- 
che eine ringfdrmige Aussparung 74 ist, die so ausgestaltet 
ist, daB darin ein Gleitsitz gebildet wird und das oberste 
Ende des Sichtglases 70 wie dargestellt aufgenommen wird. 

Die oberste OberflSche des Flansches 72 1 weist eine kreisfttr- 
mige Aussparung 81 auf. 

Angrenzend an die auflerste Umfangsoberf ISche des geflanschten 
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oberen Endes der RBhre 64' in jedeia Falle und dort geringfii- 
gig nach aufien bei jeder der diametral gegeniiberliegenden 
Stellungen angeordnet ist eine rechtwinklige Klammer 76, de- 
ren kurzer Schenkelabschnitt auf der oberen Oberfiache der 
Wand 55 des Behaiters 50 sitzt und durch eine Schraube 77 an 
dieser oberen OberflSche befestigt ist. Der lSngere Schenkel 
der Klammer 76 ist in jedem Falle in Verbindung mit einer 
SchnellSseklemme 79 mit einem Federfestklemmabschnitt 80 be- 
festigt, Der Festklemmabschnitt 80 kann ttber die am Flansch 
72 1 ausgebildete Lippe und in die Aussparung 81 in der ober- 
sten OberflSche des Flansches 72 1 eingehakt werden. Der Fest- 
klemmabschnitt 80 wird in bekannter Weise durch einen Ubli- 
cherweise dazugehBrigen Hebel 82 gespannt bzw. beansprucht, 
urn den Flansch 72' f estzuklemmen, und dadurch bildet das 
untere Ende des Mantels 11 von diesem einen Teil, der in 
eine Koaxialausrichtung mit dem Sichtglas 70' und der Rbhre 
64 8 , in der das Sichtglas sitzt , gelangt und in einer Koaxial- 
ausrichtung dort bleibto 

Bei den Ausftihrurigsformen gemSB den Fig. 4 und 5 wird insbe- 
sondere die Ausfiihrungsform gemas Fig. 4 bevorzugt. Es kann 
jedoch jede der beiden Ausfiihrungsformen einer Reinigungsein- 
richtungseinheit und ihrer zugehOrigen Einzelteile rasch zu- 
sammengebaut und demontiert werden. 

Der Mantel 11 kann eine einstttckige Konstruktion sein oder 
gegebenenfalls aus Abschnitten bestehen. Wesentliches Merk- 
mal ist, daB sein Kopfende ein Kopfteil 10 aufweist, das ein 
einfach verbundenes Teil mit einem Gleitsitz ist. 

GemSB Fig. 1 erhebt sich die Rohre 60 beziiglich des Rahmens 44 
mittig nach oben, und ihr oberes Ende verbindet in einer umfas 
senden Beziehung eine mittige Offnung 88 in der unteren Wand 
90 eines hohlen Aufbaus 92, der die Zufiihrungskammer 47 be- 
stimmt. Der Aufbau 92 ist eine UmMlllung, deren auBere Umfangs 
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wand 94 Zylinderform aufweist und deren untere Wand eine ring- 
fBrmige schttsselartige Konfiguration besitzt und nach unten 
in Richtung des BehSlters 50 von seinem Sufleren zu seinem 
innersten Umfang abgeschrfigt 1st, wobei der innerste Umfang 
mit dem oberen Ende der R8hre 60 integral verbunden ist. Der 
Aufbau 92 ruht in einer fest verbundenen Beziehung zu den obe- 
ren Enden der Streben 46. Eine mantelartige Kappe 96 paBt tiber 
die obere Wand des Aufbaus 92 und bildet mit dieser eine Ent- 
leerungskammer 98 , deren Umfangswand in AufwSrtsrichtung zu 
einer Gffnung im obersten zentralen Abschnitt der Kappe ko- 
nisch sich verjtingt, die durch ein zylindrisch geformtes, ver- 
tikal vorstehendes geflanschtes Anschluflteil 102 eingefafit ist. 
Das Anschluflteil 102 ist zum Verbinden der Entleerungskammer 
98 mit einer geeigneten AusfluBleitung angebracht. 

An der Unterseite des oberen Wandabschnitts der Kammer 47 in 
einer im allgemeinen koaxialen hinweisenden Beziehung zur Off- 
nung 88 befestigt, die am oberen Ende der RShre 60 festgelegt 
ist, ist eine nach unten konvergente konische Ablenkeinrich- 
tung 104 vorgesehen. 

Der Umfangswandabschnitt 94 der Kammer 47 ist mit einer Reihe 
zweckmSflig abgedeckter bzw. eingekapselter , kreisf&rmig in ei- 
nem Abstand gelegener iJffnungen versehen, durch die das Medium 
der Kammer 47 beobachtet und/oder gespttlt werden kann. 

Fur einen Einbau von Zentrifugal-Reinigungseinrichtungen, die 
das vorstehend beschriebene Kopfteil 10 aufweisen, ist der Ver- 
tikalabstand zwischen der oberen Wand 55 des Behaiters 50 und 
der unteren Wand 90 des Aufbaus 92 grSfier als die vertikale 
LSngserstreckung eines jeden Mantels 11 zusammen mit seinem 
Kopfteil 10, wahrend er auf dem oberen Ende eines Sichtglases 
70 sitzt, welches seiner seits auf einer AxialverlSngerung des 
oberen Endes einer RShre 64 oder 64* befestigt ist und diese 
Axial verlSngerung bildet . 
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Im Anwendungsfalle der Konstruktion 1st jeder Mantel 11, der 
ein Kopfteil 10 aufweist, vertikal gerichtet, um sich in ei- 
ner parallelen beabstandeten Beziehung zur ROhre 60 zwischen 
den Kammern 45 "und 47 zu erstrecken. wahrend jede so geschaf- 
fene Zentrifugal-Reinigungseinrichtung an ihrem Ort angeord- 
net ist, wird der rShrenf&rmige Vorsprung 21 ihres Kopfteils 
10 ttber das untere herabhSngende Ende einer RShre 35 gerutscht 
bzw. geschoben, der en oberes Ende in einer Offnung in der 
unteren Wand 90 des Aufbaus 92 befestigt wird, und dadurch 
verbindet die RGhre 35 die Tasche 24 mit der Zufiihrungskam- 
raer 47, Gleichzeitig mit dem Oberschieben des rohrenftJrmigen 
Vorsprungs 21 fiber den unteren herabhSngenden Rand der RShre 
35 wird der Vorsprung 19, der eine AxialverlBngerung des Durch- 
gangs 16 und einen Teil der Uberstromungsdttse der Zentrifugal- 
Reinigungseinrichtung bildet, tiber den unteren herabhSngenden 
Rand einer relativ lSngeren RShre 124 geschoben, die durch 
ausgerichtete Sffnungen in den unteren und oberen WMnden des 
Aufbaus 92 vorstebt, um an ihrem oberen Ende eine Verbindung 
mit dem Innern der Annahme-Entleerungskamraer 98 zu schaffen. 
In den Bereichen, wo die Rohren 35 und 124 durch Sffnungen im 
Wandaufbau verlaufen oder in diesen Sffnungen ruhen, ist eine 
VerschweiBung vorgesehen, um eine Abdichtung zwischen diesen 
Teilen zu bewirken. Die RShre 35 hSngt von der unteren Wand 90 
des Aufbaus 92 in einem geringeren AusmaB herab als die RShre 
124. 

Im Anwendungsfalle einer jeden Zentrifugal-Reinigungseinrich- 
tungseinheit im Rahmen 44 wird zuerst das Kopfteilende von 
dieser verwendet, so daB die SuBersten Enden der VorsprUnge 
21 und 19 Uber die untersten Render eines angrenzenden RShren- 
paares 35 und 124 rutschen. Geeignete O-Ringe finden Verwen- 
dung, um Abdichtungen zwischen den Gleitsitzelementen auszu- 
bilden. Die Merkmale und Eigenschaften derartiger Dichtungen 
sind bekannt und brauchen demzufolge an dieser Stelle weder 
in der Zeichnung noch in der Beschreibung erlSutert zu werden. 
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Bei Betrachtung einer Befestigung ftlr das untere Ende der 
Zentrifugal-Reinigungseinrichtungen gemSB Fig. 4 wird anfangs 
die Reinigungseinrichtungseinheit bezttglich der unteren Enden 
der ROhren 35 und 124 nach oben geschoben bzw. gestoBen, mit 
denen sie verbunden wird, so daB das unterste geflanschte Ende 
des Mantels den Bereich darunter freigibt, wo ein Sichtglas 70 
auf das obere Ende einer ROhre 64 gesetzt wird und in einer 
Verbindung mit die sent oberen RBhrenende ist, wobei die Rohre 
64 senkrecht unter dem ausgewahlten Rtthrenpaar 35 und 124 ist. 
Der Mantel 11 und das verbundene Kopfteil 10 konnen dann nach 
unten gezogen werden, so daB das geflanschte Mantelende 72 
auf dem Flansch 71 auf dem Sichtglas darunterliegend sitzt, 
worauf die Mutter 68' mit dem Flansch 72 in einer bekannten 
Weise verbunden werden kann. Auf diese Weise kann jede Zentri- 
fugal-Reinigungseinrichtungseinheit -einfach und leicht mittels 
Gleitsitz befestigt und in einerVerbindung mit dem Rahmen 44 
gebracht werden, so daB das untere Ende der Einheit in eine 
Verbindung mit der AusstoBungskammer 45 und das obere Ende 
der Einheit in eine entsprechende Verbindung mit der Zuftth- 
rungskammer 47 und der Annahme-En'tleerungskammer 98 gebracht 
werden . 

Sollte die untere Befestigung ftir die Zentrifugal-Reinigungs- 
einrichtungseinheiten, wie in Fig. 5 dargestellt, ausgebildet 
sein, konnen die Reinigungseinrichtungseinheiten in Shnlicher 
Weise eingesetzt werden. In diesem Falle nimmt bei einem Her- 
absenken der Reinigungseinrichtungseinheiten jede einzelne 
Einheit in der Aussparung im Flansch 72' in Verbindung mit 
seinem Spitzenbereich das obere Ende eines Sichtglases auf, 
worauf diametral gegenttberliegende Klemmen 80 rasch eingrei- 
fen kSnnen, um das untere Ende der Zentrifugal-Reinigungs- 
einrichtungseinheit f estzuklemmen, mit der sie in einer fe- 
sten und stabilen Beziehung bezttglich des Sichtglases und 
der darunter liegenden Rohre verbunden sind, welche mit dem 
Innern der Kammer 45 in Verbindung steht. 
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Die Einfachheit und die Zwischenbeziehungen der gepackten 
Einzelteile gemBB der Erfindung gehen klar hervor. Die 
strukturelle Anordnung und deren Einzelteile erreichen das 
MSchstmttgliche Mafl bei einer Verwendung von Reinigungsein- 
richtungen in einer gepackten Form oder bei einem LSsen der 
Einrichtungen aus eiher gepackten Form derart, dafl im wesent- 
lichen Werkzeuge entbehrlich sind. Derart ige Dichtungen sind 
entsprechend den Erf ordernissen einfach in der Anordnung der 
Elemente vorgesehen. Eine Montage und eine Demontage kttnnen 
im wesentlichen vollstSndig manuell durchgefUhrt werden f so- 
fern dies gewUnscht ist, und ohne begleitende Problerae ent- 
weder beim Zusammenbau oder beira nachfolgenden Betrieb des 
beschriebenen Aufbaus. 

Im Betrieb der gepackten Anordnung bzw. des Pakets gemSB 
Fig. 1 kann Schlamm, dessen Bestand- oder Einzelteile ge- 
trennt bzw. klassiert und/oder gereinigt werden sollen, ein- 
fach durch die Zufuhrungsr6hre 60 zugeftlhrt werden, wobei 
sich der Schlamm in der Kammer 47 in einer gleichmMBigen 
Weise verteilt, und zwar unter dem EinfluB bei einem StoB 
auf die Ablenkeinrichtung 104, um sich seitlich zu vertei- 
len. Der in die Kammer 47 eintretende Schlamm strCmt ttber 
die schtisselartige untere Kainmerwand 90 quer tiber die Off- 
nungen zu den R8hren 35 r um durch diese in die Taschen 24 
der entsprechenden Kopfteil 10 der Zentrifugal-Reinigungs- 
einrichtungseinheiten durch die r8hrenf6rmigen VorsprUnge 
21 zu fiallen, welche AxialverlMngerungen der Einheiten bilden. 

Der Schlamm wird bei seiner Zuleitung zu jeder Tasche anfangs 
in Querrichtung zu ihrer EinlaB6ffnung und Uber diese Of fnung 
geleitet. Diese Einrichtung einer Zufiihrung des Schlamms ge- 
wShrleistet einen einfachen Schlammzutritt zu jedem Kopfteil 
10 ohne nennenswerten Wider stand und eine schnelle und glatte 
StrSmung des Schlamms zu der und durch die Tasche 24. Diese 
Strdmung wird in einer seitlichen Strttmungsbewegung durch die 
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Of fnung 28 zum eingeschrSnkten StrGmungsdurchgang am Eingang 
zum StrQmungskanal 30 und durch diesen eingeschrcLnkten Str6- 
mungsdurchgang beschleunigt. W&hrend das Material den einge- 
schrSnkten Stromungsdurchgang verl&Bt, bewegt es sich rait 
einer vorbestimmbaren Geschwindigkeit. Die Materialstromung 
ist derart, daB bewirkt wird, daB das Material in charakteri- 
stischer Weise durch die Kanaloberf lache 32 geftihrt wird. Wie 
vorstehend beschrieben, gewahrleistet die Ausbildung des Ka- 
nals 30 eine unmittelbare Verteilung der schweren Teilchen in 
der StrBraung bis zu SuBeren Kanalgrenzen, die durch die Innen- 
wandoberflSche des Mantels 11 im veranschaulichten Ausfiihrungs- 
beispiel bestiramt werden. Das Schlaramaterial strOmt durch den 
Kanal 30 und aus diesem heraus und dadurch aus dent Kopfteil 10 
in einem glatten wirbelartigen StrOraungsmuster , das auf natttr- 
liche Weise im Kanal aufgebaut und in der Str6raungsbewegung 
lSngs der Trennkammer 12 fortgesetzt wird. Jede Zentrifugal- 
Reinigungseinrichtungseinheit arbeitet Ublicherweise so, daB 
bewirkt wird f dafi ein gewisser ausgewUhlter leichter Teil des 
zugefOhrten Materials nach innen in Richtung der Zentralachse 
oder des Kerns ihrer Trennkammer 12 bewegt wird, wo dieser 
Teil veranlaBt wird, nach oben zum OberstrQmungsende der 
Trennkammer zu flieflen, wo er von der Karamer durch den rBh- 
renformigen Vorsprung 17 kanalisiert wird, welcher eine 
glockenartige Uberlaufdtlse bildet. Die aus dem Kern der 
Trennkammer geleiteten Materialien treten durch den Durch- 
gang 16 und die zugehSrige Rtfhre 124 zur Entleerungskammer 
98 aus, um anschlieflend von dort mittels einer Leitungsein- 
richtung abgefiihrt zu werden, die in einer Verbindung mit 
dem AuslaB 102 steht. 

Gleichzeltig mit der AbfUhrung eines leichten Teils des zuge- 
fiihrten Materials aus dem Oberlaufende der Trennkammer 12 
tritt ein schwererer Teil des zugeleiteten Materials aus der 
Trennkammer durch deren AusstoBungsauslaB 14 aus, um zum zu- 
gehorigen Sichtglas 70, durch dieses hindurch, zur darunter 
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liegenden RShre 64 und zur AusstoBungskammer 45 zu gelangen, 
aus der dieser Teil anschlieBend durch den AuslaB 62 austritt. 

Wie vorstehend erwahnt, sind Einrichtungen 65 vorgesehen, um 
eine Vakuumguelle mit dem oberen Abschnitt der AusstoBungskam- 
mer 45 zu verbinden. Dadurch erhait man die Moglichkeit, die 
gepackte Anordnung bzw. das Paket mit den AusstoBungsenden 
der Zentrifugal-Reinigungseinrichtungseinheiten, wie durch 
ihre Verlangerungen 64 bestimmt, entweder in einem eingetauch- 
ten Oder in einem nicht eingetauchten Zustand zu betreiben. 

Es ist ersichtlich, daB nicht nur der Aufbau der erfindungs- 
gemaBen Ausfuhrungsformen gemSB den Fig. 1 bis 9 der Zeichnung 
einfach getroffen ist, sondern auch eine Anordnung vorhanden 
ist, die die Notwendigkeit eines unerwUnschten Druckpegels be- 
seitigt, der zum Zufuhren von Schlamm oder fur einen gewaltsa- 
men Schlammeintritt zu einer Zentrifugal-Reinigungseinrichtung 
unter Bedingungen erforderlich ist, die einen signif ikanten 
Gegendruck oder eine Energieverschwendung hervorrufen. Es 
wurde unerwarteter Weise daruber hinaus gefunden, daB die 
Form des speziellen Kopfteils 10 und die Anordnung fur die 
Zufiihrung von Schlamm in einer ira allgemeinen axial gelegenen 
Richtung bezUglich des Kopfteils einen deutlich verbesserten 
Durchsatz und einen wesentlich verbesserten Reinigungswirkungs- 
grad fUr einen gegebenen Durchsatz ermttglichen. Ferner ist er- 
sichtlich, daB man durch die Erfindung leicht untereinander 
auswechselbare Kopf telle 10 haben kann, bei denen der Quer- 
schnittsbereich der Taschen 24 und der Stromungskaniile 30 
verschieden sind, so daB jedes Kopfteil entsprechend dem 
Erfordernis dienen bzw. betrieben werden kann, das durch 
einen individuellen Verwendungszweck oder einen gewtinschten 
Durchsatz pro Zeiteinheit festgelegt wird. Der Austausch ei- 
nes Kopfteils durch ein anderes kann leicht und rasch bewerk- 
stelligt werden, was anzeigt, daB mit einer einfachen kosten- 
gUnstigen Anlage oder Investierung ein Einbau einem wechseln- 
den Bedarf leicht angepaBt werden kann. 
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In jedem Falle scheint die Anordnung ftir den Schlammeintritt 
zu dem und durch das Kopfteil 10 von besonderer Bedeutung zu 
sein, obgleich die besonders vorteilhaf ten erzielten Ergeb- 
nisse mit den zur Zeit vorliegenden Erkenntnissen nicht voll- 
stMndig erkiart werden kGnnen. 

Ein wesentlicher Gesichtspunkt ist, daB nur eine geringe Ver- 
lusthtfhe oder eine nennenswerte Reibung im Schlammeingang zu 
den Trennungs- oder Reinigungseinheiten mit dem Kopfteil 10 
vorhanden ist. Polglich tritt nur ein geringer Energiever- 
lust Oder eine gering wahrnehmbare BeschSdigung beim Schlamm- 
inhalt auf . 

Es sei besonders darauf hingewiesen, daB das erf indungsgemSBe 
Paket keinen SchlauchanschluB, keine Klemraeinrichtung oder 
Installationsarbeiten erfordert, die Ublicherweise bei be- 
kannten kanisterartigen Einbauten erforderlich sind. Der Ein- 
oder Zusammenbau ist kompakt, und die Reinigungseinrichtungs- 
einheiten des Zusammenbaus sind leicht entfernbar und k6nnen 
leicht wieder eingebaut werden, Jede einzelne Einheit und jedes 
installierte Teil ist so gefertigt, daB es einer Inspektion und 
Wartung leicht zugHnglich ist. 

Die schusselartige Ausbildung der unteren Wand 90 der Zuftih- 
rungskammer 47 sorgt dafUr r daB die Zuflihrungskammer leicht 
gereinigt werden kann, und ferner dafttr, daB eine Aufrecht- 
erhaltung einer Geschwindigkeit in der ZufUhrung des zu tren- 
nenden Materials aufrechterhalten werden kann, die groB ge- 
nug ist f um die Feststof f teilchen daran zu hindern, daB diese 
sich in der Zuftihrungskammer absetzen, 

Zusammenfassend kann gesagt werden, daB das Endergebnis der 
vorstehend beschriebenen Verbesserungen bei Einbauten der 
hier maflgeblichen Gattung LeistungsfShigkeit und Wirtschaft- 
lichkeit verleiht. Dartiber hinaus erzielt die Erfindung eine 
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vorteilhafte LSsung der eingangs aufgezShlten Probleme, wSh- 
rend zudem Vorteile erzielt werden, die frtlher nicht offen- 
sichtlich war en. Ein besonderer Vorteil ist durch das neu- 
artige Merkmal des Kopf tells 10 und durch die Tatsache gege- 
ben, daB dieses einfach in irgendeinen Mantel 11 herabfallen 
und an seinera Ort ohne jedwede spezielle Verwendung von Werk- 
zeugen Oder Mtihen f estgeklemmt werden kann. Die Ausbildung 
des Kopfteils 10 und die Art und Weise, in der es verwendet 
wird, um die innere Wandoberf liiche des Mantels 11 zu schaf- 
fen, in dem es verwendet wird, bilden einen Teil des EinfluB- 
kanals, was zu weiteren Vorteilen ftihrt, sowohl bei der Her- 
stellung als auch durch die Gewahrleistung einer insbesondere 
glatten Entwicklung einer geeigneten Str6mung und einer 
schnellen Bewegung der unerwtinschten Teilchen zu den Sufleren 
Grenzen der Strttmung im wesentlichen vor dem Zeitpunkt, wo 
das eingefUhrte Material das Kopf teil 10 passierto Es sei 
ferner darauf hingewiesen, daB der Wandaufbau 34 im Kopf teil 
10 dafttr Sorge trSgt, daB der Anfangsbereich der Strflmung 
aus der Tasche 24 im Kopf teil 10 derart umschlossen ist, daB 
eine Turbulenz im ZufluB verhindert wird. Das Ergebnis ist, 
daB ReaktionskrStfte vermieden werden, die beim unteren Pegel 
des Zuflusses reflektiert werden, bevor dieser sich stabili- 
siert. Zusammenfassend kann gesagt werden, dafl durch die 
Konstruktion selbst ein grfiBerer Durchsatz und eine bessere 
Reinigungswirkung mit einem niedrigeren Druckabfall im Ver- 
fahren gewShrleistet wird, als dies normalerweise bei Verwen- 
dung einer bekannten Vorrichtung erwartet werden kBnnte. 

Eine modifizerte Ausftthrungsform der Erfindung gemMB Fig. 1 
ist in der Fig. 10 der Zeichnung veranschaulicht. In diesem 
Falle weist das Reinigungseinrichtungspaket geirUiB der Erfin- 
dung einen Rahmen 144 auf, der Shnlich dem Rahmen 44 ist. Der 
Rahmen 144 weist eine Einrichtung auf, die vertikal beabstan- 
dete Kammern 145 und 147 bestimmt, welche in einer verbunde- 
nen und ttberbrttckenden Beziehung zu und in einer Vielzahl von 
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in Umfangsrichtung gleich beabstandeten vertikalen Streben 
146 befestigt sind. Wie in der Zeichnung dargestellt, sitzen 
die unteren Enden der Streben 146 in elner umfassenden Bezie- 
hung zu einer Offnung 148 in einem Boden F 1 . Die untere oder 
die Ausstoflungskammer 145 wird durch einen Behaiter 150 be- 
stimmt, dessen Aufbau und Gestalt ahnlich dem BehSlter 50 
ist. Die innere Umfangswand 158 des BehSlters 150 wird durch 
einen Teil einer vertikal gerichteten ROhre 160 bestimmt, die 
gleich der Rohre 60 ist, mit Ausnahme des Merkmals, daB diese 
einen grSBeren Durchmesser aufweist. Das Ende 161 der R8hre 
160 unter dem unteren Spitzenabschnitt des Behaiters 150 ist 
um einen Winkel von 45° zur Senkrechten gebogen bzw. geneigt 
und weist einen gef lanschten Rand auf zum Verbinden von die- 
sem mit einer Leitungseinrichtung, die zu einem Schlammvorrat 
fUhrt, der getrennt bzw, klassiert werden soil. 

Das obere Ende der Rohre 160 ist so verbunden, daB eine Off- 
nung 188 in der Mitte der unteren Wand 190 eines behSlterShn- 
lichen Aufbaus 192 umfaBt wird, dessen Aufbau und Gestalt ahn- 
lich dem Aufbau 92 ist. Der Aufbau 192 unterscheidet sich je- 
doch darin, daB dieser eine Offnung 199 in seiner oberen Wand 
197 aufweist, die koaxial rait der Offnung 188 ist. Die Offnung 
199 weist einen kleineren Durchmesser als die Offnung 188 auf 
und wird durch das obere Ende einer senkrechten ROhre 200 ein- 
geschlossen, die in einer Verbindung mit der Wand 197 ver- 
schweiBt ist. Die ROhre 200 hSngt in der ROhre 160 und in 
einer konzentrisch beabstandeten Beziehung zu dieser ROhre 
160 herab, ura rait dieser und um diese einen Durchgang 202 
zu bestimmen, durch den Schlamm, der zum unteren Ende der 
Rohre 160 zugefUhrt wird, zur Kammer 147 gelangen kann. Die 
untere Wand 190 der Kammer 147 weist Offnungen auf, die in 
konzentrischen Kammerringen angeordnet sind, wobei in jedem 
dieser Ringe die Offnungen kreisf Ormig und in einem gleichen 
Abstand angeordnet sind. An der Wand 190 in jeder dieser Off- 
nungen befestigt ist das obere Ende einer kurzen relativ her- 
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abhiingenden R5hre 135. Die R6hren 135 sind identisch mit den 
SOhren 35, die zuvor beschrieben worden sind, und weisen die 
gleiche Funktion auf. Die Wand 190 besitzt ferner Offnungs- 
ringe, in denen jeweils die Offnungen gleich beabstandet sind 
und dort.hindurchgehend sich erstreckende ROhren 224 auf wei- 
sen, die Shnlich den ROhren 124 sind. Die R6hren 224 sind 
vertikal gerichtet und erstrecken sich durch die Kanuner 147 
und eine Offnung in deren oberer Wand 197 zum Innern der An- 
nahmekammer 198, die darUber gelegen ist. Die Kammer 198 wird 
durch Verwendung einer kuppelartigen Kappe 204 uber der obe- 
ren Wand 197 des Aufbaus 192 geschaffen. Die Spitze der Kappe 
ist in einer AufwSrtsrichtung konisch vef jtingt und an ihrem 
vorstehenden Rand abgestumpft. Die Kappe 204 wird an ihrem 
oberen Rand durch einen eine zentrale Offnung aufweisenden 
Plattenabschnitt 206 ttberbrlickt , der eine relativ kleine mit- 
tige Offnung 208 aufweist, welche durch eine integral ausge- 
bildete vertikal vorstehende ROhre 210 eingefaBt ist. 

Das untere Ende der ROhre 200, welches einen Durchgang aus 
der Kammer 198 durch die Offnung 199 bestimmt, ist mit einer 
45° abgewinkelten VerlSngerung 212 versehen, welche im ober- 
sten Endabschnitt der winkligen VerlHngerung 161 der ROhre 160 
begirint und so gerichtet ist, daB sie durch eine Offnung in der 
Seitenwand von dieser verlSuft. Die Anordnung ist so getroffen, 
daB die Rohre 200 zum Ableiten der Aufnehmungen aus der Kammer 
198 dient, wahrend gleichzeitig das Material, dessen Inhalt 
bzw. Zusairanensetzung getrennt bzw. klassiert werden soil, dort 
herum mittels der ROhre 160 zur Einspeise- oder EinlaBkammer 
147 geleitet wird. Der rohrenahnliche Vorsprung 210 schafft 
eine Einrichtung zum Verbinden einer Vakuumquelle mit der 
Kammer 198, deren Zweck es ist, Luft aus den Aufnehmungen 
abzuziehen, die sich dorthin bewegen und von dort mittels 
der ROhre 200 wegbewegen. 

Die Kammer 145 weist eine EntleerungsOf f nung auf, die durch 
einen relativ vorstehenden gef lanschten rOhrenfOrmigen RBhren- 
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abschnitt 162 eingefaBt 1st, der mit einer geeigneten Lei- 
tungseinrichtung verbindbar ist r welche zum Abfiihren solcher 
AusstoBungen vorgesehen 1st, die durch die Kammer 145 aufge- 
noramen werden kBnnen. 

Wie aus Fig. 10 ersichtlich, sind die Zentrifugal-Reinigungs- 
einrichtungen, die aus dem Mantel 11 und einem Kopfteil 10 
mit einem Gleitsitz wie vorstehend beschrieben bestehen, in 
Vertikalrichtung zwischen den Behaitern 150 und 192 durch 
Einrichtungen und in einer Weise befestigt, wie dies beim 
Rahmen 44 der Fall ist. Es ertibrigt sich demnach in dieser 
Hinsicht eine weitere ErlMuterung. 

In Fig. 11 der Zeichnung ist eine weitere Ausftthrungsf orm der 
erf indungsgeraSBen Einrichtungen veranschaulicht, die bisher 
beschrieben worden sind. In diesem Falle ist eine Modifizie- 
rung des Kopfteils 10 dargestellt, das hier mit 10' bezeich- 
net ist. Der einzige Unterschied zwischen dem Kopfteil 10 und 
dem Kopfteil 10* ist im wesentlichen die Ellminierung der Ver- 
lSngerungen 19 und 21. Die Folge ist, daB das auflerste ge- 
flanschte Ende des Kopfteils 10' durch eine OberflMche 20 1 
bestimmt wird, welche vollstSndig planar bzw. ebenflMchig 
ausgebildet ist. Das Kopfteil 10 ist sonst identisch in der 
Form mit demjenigen Kopfteil, welches bereits beschrieben 
worden ist. Gleiche Telle sind demzufolge rait gleichen Be- 
zugszeichen versehen. Somit ist der Einlafl oder die Uffnung 
zur Tasche 24 * an MuBerster Stelle vorgesehen und liegt in 
der Ebene der OberflSche 20* • GemSfl Fig. 11 ist auch eine Vor- 
kehrung getroffen, dafl das oberste Ende des Mantels 11', der 
dem Mantel 11 entspricht, einen &ufleren Flansch aufweist. WSh- 
rend das Kopfteil 10' im oberen oder tlberlauf ende des Mantels 
11 1 herabfSllt, sitzt der Flansch 22' des Kopfteils an seinem 
&uBeren Umfang tiber dem AuBenf lansch urn die Offnung an dem Man- 
tel 11', in dem es aufgenommen ist bzw. ruht. Bei einer gege- 
benen modif izierten Anordnung eines Kopfteils 10' und eines 
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Mantels 11 1 und bei einem gegebenen Paket wie in den Fig. 1 
Oder 10 der Zeichnung dargestellt, bei dem die untere Wand 
290 des Aufbaus wie bei 92 oder 192 horizontal verl&uft, k6n- 
nen dann die rdhrenShnliche Vorspriinge 35 oder 135 entfallen. 
In diesem Falle kann eine Tasche 24 1 eines Kopfteils 10' in 
einer Zentrif ugal-Reinigungseinrichtungsanordnung direkt am 
Boden einer Wand 290 einer Einspeisekammer verwendet werden, 
um mit einer ttffnung 235 darin ausgerichtet zu sein. Gleich- 
zeitig steht ein Rdhrenabschnitt 324, der sich durch die Ein- 
speisekammer erstreckt, hier rait 247 bezeichnet, unter der 
Wand 290 vor, so daB, wMhrend das Kopfteil 10' an der unteren 
OberflMche der Wand 290 anstoBt, der Durchgang 16 1 im Kopf- 
teil den unteren herabh&ngenden Rand des RShrenabschnitts 
324 aufnimmt, um darin einen Gleitsitz zu bilden. Sowie die 
Zentrifugal-Reinigungseinrichtungsanordnung derart verwendet 
wird, kGnnen Schrauben 214 durch ausgerichtete Offnungen in 
den ubereinanderliegenden Flanschen des Kopfteils 10' und des 
Mantels 1 1 1 angeordnet werden und in einen Gewindeeingrif f 
mit Offnungen in der unteren Wand der Einspeisekammer 247 
gebracht werden. Es ist ersichtlich r daB die raodif izierten 
hier beschriebenen Reinigungseinrichtungen einfach im Ge- 
brauch sind. Diese modif izierten Reinigungseinrichtungsein- 
heiten kdnnen eingebaut und in Shnlicher Weise und mit 3hn- 
licher Funktion angeordnet werden, wie diejenigen, die vor- 
stehend im Zusammenhang mit den Rahmen 44 und 144 beschrieben 
worden sind. SelbstverstMndlich entspricht der RShrenabschnitt 
324 dem Rahrenabschnitt 124 oder 224 und wird dazu verwendet, 
Aufnehmungen zur zugehtirigen Auf nahme-Entleerungskammer zu 
leiten. 

Aus den vorstehenden Ausfiihrungen geht hervor, dafl die Er- 
findung SuBerste Einfachheit im Aufbau und maximale Leistungs- 
fahigkeit in der Funktion ihrer einzelnen Bestandteile schafft. 
Jede Ausftihrungsform kennzeichnet sich nicht nur durch eine 
einfache Herstellung, sondern auch durch einen einfachen Zu- 
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sanunenbau, eine einfache Wartung und einen einfachen Betrieb. 
Die Reinigungseinrichtungseinheiten gem&B der Erf indung schaf 
fen im Grunde einen erhShten Durchsatz mit gleicher oder gr6s 
serer Reinigungs- und/oder Trennungs- bzw. Klassierungs-Lei- 
stungsfahigkeit ,als dies norma lerweise bei Verwendung bekann- 
ter Vorrichtungen der erf indung sgemclBen Gattung erwartet wer- 
den kann. 

Die Flexibilitat eines Abfalls im typischen Kopfteil bzw. bei 
typischem Gefaile oder Druck bei einer Zentrifugal-Reinigungs- 
einrichtung, die in einer bevorzugten AusfUhrungsform die 
UberlaufdUse enthcilt, ist neuartig. Neuartig ist auch die 
Kanisteranordnung, die einen leichten Zugang zu alien Teilen 
des Aufbaus schafft und die Verwendung einer viel gr5Beren 
Zahl an Reinigungseinrichtungen pro Fl&cheneinheit eines Bo- 
denraums ermoglicht als dies bei bekannten Konstruktionen der 
erfindungsgemSfien Gattung ermCglicht ist. Es ist leicht einzu- 
sehen, daB die Eliminierung von SchlSuchen und Klammern eine 
betrachtliche Kostenersparnis bei Einbau- und Wartungsvorgan- 
gen mit sich bringt. Dariiber hinaus kann durch die erfindungs- 
gemUBe Paketanordnung leicht ein Vakuum sowohl an die Aufneh- 
mungen als auch an die Ausstoflungen angelegt werden. 
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